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ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

ТИАЛ- это Термоусаживающаяся Изоляционная Антикоррозионная Лента, специально 

предназначенная для использования в трубопроводных системах нефте, газо, водо и те-

плоснабжения, при строительстве новых и реабилитации существующих трубопроводов. 

Êîìïàíèÿ ÎÎÎ «ÏÔÊ «Òåõïðîêîìïëåêò» (Ðîññèÿ) 

ïðîèçâîäèò âûñîêîêà÷åñòâåííûå òåðìîóñàæèâàþùè-

åñÿ èçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû äëÿ àíòèêîððîçèîííîé 

çàùèòû è ãèäðîèçîëÿöèè ñòàëüíûõ è òåïëîèçîëèðî-

âàííûõ òðóáîïðîâîäîâ, à òàêæå èõ êîìïîíåíòîâ.

Ìàòåðèàëû ÒÈÀË âûïóñêàþòñÿ íà çàâîäå, ðàñïîëî-

æåííîì â ãîðîäå Àïðåëåâêà Ìîñêîâñêîé îáëàñòè, ÷òî 

ïîçâîëÿåò îïåðàòèâíî è ñâîåâðåìåííî îñóùåñòâëÿòü 

ïîñòàâêó â ëþáîé ðåãèîí Ðîññèè è ñòðàí ÑÍÃ.

 

ÒÈÀË - ýòî Òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ Èçîëÿöèîííàÿ Àí-

òèêîððîçèîííàÿ Ëåíòà, ñïåöèàëüíî ïðåäíàçíà÷åííàÿ 

äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â òðóáîïðîâîäíûõ ñèñòåìàõ íåôòå, 

ãàçî, âîäî è òåïëîñíàáæåíèÿ, ïðè ñòðîèòåëüñòâå íî-

âûõ è ðåàáèëèòàöèè ñóùåñòâóþùèõ òðóáîïðîâîäîâ.

Â ïðîèçâîäñòâå ìàòåðèàëîâ ÒÈÀË èñïîëüçîâàíû ïå-

ðåäîâûå ìèðîâûå äîñòèæåíèÿ â îáëàñòè ïîëèìåðîâ 

è èõ ýëåêòðîííî-õèìè÷åñêîé ðàäèàöèîííîé ñøèâêè. 

Ñîâðåìåííîå îáîðóäîâàíèå è ìíîãîñòóïåí÷àòûé êîí-

òðîëü êà÷åñòâà âûïóñêàåìîé ïðîäóêöèè îáåñïå÷èâà-

þò ãàðàíòèðîâàííûé ñðîê ñëóæáû ïîêðûòèÿ ÒÈÀË íå 

ìåíåå 45 ëåò.
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МИРОВЫЕ ТЕНДЕНЦИИ

ТИАЛТИАЛ

Но вне зависимости от типа применяемого изоляционного покрытия, актуальной пробле-

мой остается защита поперечного сварного шва, уровень защиты которого должен быть 

не ниже уровня защиты основного тела трубопровода.

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ, ïðè ñòðîèòåëüñòâå òðóáîïðîâî-

äîâ, âñå áîëüøåå ïðèìåíåíèå íàõîäÿò òðóáû ñ çàâîä-

ñêèì èçîëÿöèîííûì ïîêðûòèåì íà îñíîâå ðàçëè÷íûõ 

ìàòåðèàëîâ, òàêèõ êàê ïîëèýòèëåí, ïîëèïðîïèëåí, 

ýïîêñèäíûå ñìîëû è ïîëèóðåòàí. Íî âíå çàâèñèìî-

ñòè îò òèïà ïðèìåíÿåìîãî èçîëÿöèîííîãî ïîêðûòèÿ, 

àêòóàëüíîé ïðîáëåìîé îñòàåòñÿ çàùèòà ïîïåðå÷íîãî 

ñâàðíîãî øâà, óðîâåíü çàùèòû êîòîðîãî äîëæåí áûòü 

íå íèæå óðîâíÿ çàùèòû îñíîâíîãî òåëà òðóáîïðîâîäà.

Ñïåöèàëèñòàìè ÏÔÊ «Òåõïðîêîìïëåêò» áûëà ðàç-

ðàáîòàíà öåëàÿ ãàììà òåðìîóñàæèâàþùèõñÿ ìàòå-

ðèàëîâ ìàðêè ÒÈÀË, ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ñîçäàíèÿ 

êîìïëåêñíîé ñèñòåìû çàùèòû òðóáîïðîâîäîâ, òåì 

ñàìûì ïîçâîëÿÿ Âàì ïîäáèðàòü íåîáõîäèìûé ìàòå-

ðèàë äëÿ ëþáîãî òèïà ïîêðûòèÿ è âûïîëíåíèÿ ëþáîé 

íåîáõîäèìîé çàäà÷è.

 

Âàæíåéøèìè êðèòåðèÿìè ïðè ïðîèçâîäñòâå ìàòåðè-

àëîâ ÒÈÀË ÿâëÿåòñÿ ìàêñèìàëüíàÿ ñîâìåñòèìîñòü ñ 

îñíîâíûì ïîêðûòèåì òðóáîïðîâîäà è ïîâûøåííûå 

òðåáîâàíèÿ ê êàòîäíîìó îòñëàèâàíèþ, õèìè÷åñêîé 

êîððîçèè, óäàðó, òðåíèþ è ñäâèãîâûì äåôîðìàöèÿì.

Èñïîëüçóÿ äëÿ ñîçäàíèÿ êîìïëåêñíîé çàùèòíîé ñè-

ñòåìû ìàòåðèàëû ÒÈÀË, áóäü òî ìàíæåòû ÒÈÀË-Ì, 

ÒÈÀË-ÌÃÏ äëÿ çàùèòû ñâàðíîãî øâà, òåðìîóñàæè-

âàþùèåñÿ ëåíòû ÒÈÀË-Ë äëÿ èçîëÿöèè îñíîâíîãî 

òåëà òðóáû è äåòàëåé òðóáîïðîâîäà èëè ðåìîíòíûå 

ìàòåðèàëû ÒÈÀË-Ð è ÒÈÀË-Ç äëÿ ðåìîíòà çàâîäñêîãî 

ïîêðûòèÿ Âû â ðàâíîé ñòåïåíè ïîëó÷àåòå ìàêñèìàëü-

íóþ ñòåïåíü çàùèòû è ãàðàíòèðîâàííî êà÷åñòâåííîå 

ïîêðûòèå.
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Òåðìîóñàæèâàþùèåñÿ ìàòåðèàëû ÒÈÀË ïðåäñòàâëÿþò 

äâóõñëîéíóþ êîíñòðóêöèþ, ñîñòîÿùóþ èç ñëîÿ ïîëèî-

ëåôèíîâîé, ïðåäâàðèòåëüíî ðàäèàöèîííî - îáëó÷åí-

íîé, ëåíòû îñíîâû è ñëîÿ òåðìîïëàâêîãî àäãåçèâà íà 

îñíîâå ñîïîëèìåðà ýòèëåíà, ÷òî ïîçâîëÿåò ñîçäàâàòü 

äâóõñëîéíîå ïîêðûòèå èçîëèðóåìîãî ó÷àñòêà.

Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè ñîçäàíèÿ òðåõñëîéíîé êîí-

ñòðóêöèè àíòèêîððîçèîííîãî çàùèòíîãî ïîêðûòèÿ, 

òåðìîóñàæèâàþùèåñÿ ìàòåðèàëû ÒÈÀË ïðèìåíÿþò-

ñÿ ñîâìåñòíî ñ äâóõêîìïîíåíòíûì ýïîêñèäíûì ïðàé-

ìåðîì, êîòîðûé íàíîñèòñÿ íåïîñðåäñòâåííî íà èçî-

ëèðóåìóþ ïîâåðõíîñòü â ìîìåíò ïðîâåäåíèÿ ðàáîò è 

âûñòóïàåò êàê äîïîëíèòåëüíûé áàðüåð äëÿ ïðåäóïðå-

æäåíèÿ êîððîçèè.

Âàæíîå çíà÷åíèå â çàùèòíîé ñèñòåìå ÒÈÀË íåñåò 

ñëîé - ïîëèîëåôèíîâàÿ îñíîâà, îí âûïîëíÿåò ãèäðî-

èçîëÿöèîííóþ ôóíêöèþ è ïðåäîõðàíÿåò ñëîé òåðìî-

ïëàâêîãî àäãåçèâà îò ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé ïðè 

ìîíòàæå è ïîñëåäóþùåé ýêñïëóàòàöèè òðóáîïðîâîäà. 

Â ñâîþ î÷åðåäü òåðìîïëàâêèé àäãåçèâíûé (êëååâîé) 

ñëîé ïðè íàãðåâàíèè, â ïðîöåññå ìîíòàæà, ðàñïëàâëÿ-

åòñÿ è çàïîëíÿåò âñå íåðîâíîñòè ðåëüåôà èçîëèðóåìîé 

ïîâåðõíîñòè è ñâÿçûâàåò îñíîâó íåïîñðåäñòâåííî ñ òå-

ëîì òðóáû. Êëååâîé ñëîé îáåñïå÷èâàåò íåîáõîäèìóþ 

ñèëó àäãåçèè è âûñîêóþ ñòîéêîñòü ê ñäâèãó îñíîâû îò-

íîñèòåëüíî èçîëèðóåìîé ïîâåðõíîñòè, îñòàâàÿñü ïðè 

ýòîì ïëàñòè÷íûì ïðè òåìïåðàòóðàõ îò - 60 äî + 60°Ñ, 

ÿâëÿÿñü êîìïåíñàòîðîì íàãðóçîê (ðàñøèðåíèå-ñæàòèå) 

âîçíèêàþùèõ ïðè ýêñïëóàòàöèè òðóáîïðîâîäà.

Такой материал обладает свойством «эластичной памяти», запоминает свое первона-

чальное состояние, и «вспоминает» его под воздействием температурной обработки.

Ëåíòà îñíîâà ïðîèçâîäèòñÿ èç ïîëèýòèëåíîâ âûñîêîé è 

íèçêîé ïëîòíîñòè ìåòîäîì ýêñòðóçèè è ïîñëåäóþùåãî 

ïðîäîëüíîãî ðàñòÿæåíèÿ ñ öåëüþ ñîçäàíèÿ ýôôåêòà òåð-

ìîóñàäêè, òî åñòü âîññòàíîâëåíèÿ ïåðâîíà÷àëüíûõ ãå-

îìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ ïðè íàãðåâàíèè äî îïðåäåëåí-

íîé òåìïåðàòóðû. Îñíîâà îáåñïå÷èâàåò âûñîêîå ýëåê-

òðè÷åñêîå ñîïðîòèâëåíèå è íèçêîå ïîãëîùåíèå âëàãè. 

Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ êîðîáëåíèÿ ëåíòû ïðè âîçäåé-

ñòâèè òåìïåðàòóðû, è äëÿ ïðèäàíèÿ îñîáîé ìåõàíè÷å-

ñêîé ïðî÷íîñòè è ñòîéêîñòè ê âîçäåéñòâèþ óëüòðàôè-

îëåòîâîãî èçëó÷åíèÿ, îñíîâà ïðîõîäèò ïðîöåññ ðàäè-

àöèîííîé è õèìè÷åñêîé ñøèâêè.

Ñøèâêà: Ïîëèìåðíûå ìàòåðèàëû, ïî ñâîåé ôèçè÷å-

ñêîé ïðèðîäå, ñîñòîÿò èç õàîòè÷íî ðàñïîëîæåííûõ 

äëèííûõ ìîëåêóë, â êîòîðûõ äîìèíèðóþùåå çíà-

÷åíèå îòâîäèòñÿ ìåæìîëåêóëÿðíîìó ðàññòîÿíèþ è 

êðèñòàëëè÷åñêîé ðåøåòêå, à èìåííî ÷åì ìåíüøå ýòè 

ðàññòîÿíèÿ è ïðî÷íåå ðåøåòêà, òåì áîëüøåé ïðî÷íî-

ñòüþ îáëàäàåò äàííûé ïîëèìåð.

Ïðè íàãðåâàíèè òàêîé ìîëåêóëÿðíîé êîíñòðóêöèè äî 

òåìïåðàòóðû ñâûøå 120°Ñ ïðîèñõîäèò ðàçðóøåíèå 

êðèñòàëëè÷åñêîé ðåøåòêè, à ìîëåêóëû íà÷èíàþò ñâî-

áîäíî ïåðåìåùàòüñÿ îòíîñèòåëüíî äðóã äðóãà íå ñîç-

äàâàÿ ïðè ýòîì âçàèìíûõ ñâÿçåé, ÷òî ïðèâîäèò ê êîðî-

áëåíèþ è õàîòè÷åñêîìó ôîðìîèçìåíåíèþ ïîëèìåðà.

Äëÿ ïðèäàíèÿ îñîáûõ ñâîéñòâ ïîëèìåðíûì ìàòåðè-

àëàì ïðîâîäÿò ðàäèàöèîííóþ ñøèâêó. Ïðè âîçäåé-

ñòâèè íà ìàòåðèàë ðàäèàöèåé óñêîðåííûõ ÷àñòèö 

ìîëåêóëû ïîëèìåðà ñîçäàþò ïîñòîÿííûå ïîïåðå÷íûå 

ñâÿçè - «ñøèâàþòñÿ» äðóã ñ äðóãîì.

Òàêîé ìàòåðèàë îáëàäàåò ñâîéñòâîì «ýëàñòè÷íîé ïà-

ìÿòè», çàïîìèíàåò ñâîå ïåðâîíà÷àëüíîå ñîñòîÿíèå, è 

«âñïîìèíàåò» åãî ïîä âîçäåéñòâèåì òåìïåðàòóðíîé 

îáðàáîòêè. Ñòåïåíü «ïàìÿòè» èëè äðóãèìè ñëîâàìè 

óñàäêó ìàòåðèàëà ìîæíî ðåãóëèðîâàòü òåõíîëîãè÷å-

ñêèì ïðîöåññîì.

ОСНОВА
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Äî îáëó÷åíèÿ Ïîñëå îáëó÷åíèÿ

Ïðè ðàçðàáîòêå ñîñòàâà àäãåçèâíîãî ñëîÿ ÒÈÀË çà 

êðèòåðèé êà÷åñòâà áûëè âçÿòû ìàêñèìàëüíûå âåëè÷è-

íû ïîêàçàòåëåé çàâîäñêîãî ïîëèýòèëåíîâîãî ïîêðûòèÿ 

òðóáîïðîâîäîâ, à èìåííî àäãåçèÿ, êàòîäíîå îòñëàèâà-

íèå, ñîïðîòèâëåíèå ñäâèãîâûì äåôîðìàöèÿì, à òàê-

æå âîçìîæíîñòü ïðèìåíåíèÿ ìàòåðèàëîâ ÒÈÀË êàê â 

òðåõñëîéíîì èñïîëíåíèè ñ ýïîêñèäíûì ïðàéìåðîì, 

òàê è äâóõñëîéíîì âàðèàíòå, òî åñòü áåç ïðàéìåðà.

Ïîëó÷åííûé óíèêàëüíûé òåðìîïëàâêèé àäãåçèâ 

ÒÈÀË, îñíîâîé êîòîðîãî ÿâëÿåòñÿ ñîïîëèìåð ýòèëå-

íà ñ âèíèëàöåòàòîì, îáëàäàåò ñâîéñòâîì ïîâûøåííîé 

òåêó÷åñòè ïðè íèçêèõ òåìïåðàòóðàõ ïðåäâàðèòåëü-

íîãî ïîäîãðåâà èçîëèðóåìîé ïîâåðõíîñòè, ÷òî ïî-

çâîëÿåò ýêîíîìèòü âðåìÿ è ñðåäñòâà ïðè óñòàíîâêå 

ìàòåðèàëîâ ÒÈÀË, ïîëó÷àÿ ïðè ýòîì âåëèêîëåïíûå 

ïîêàçàòåëè îñíîâíûõ õàðàêòåðèñòèê. Ïðè íàãðåâàíèè 

êëååâîé ñëîé, ðàñòåêàÿñü ïî âñåé ïîâåðõíîñòè, çàïîë-

íÿåò âñå íåðîâíîñòè ðåëüåôà ïîâåðõíîñòè, áóäü ýòî 

îêîëîøîâíàÿ çîíà ñâàðíîãî ñòûêà, èëè ìèêðîòðåùè-

íû çàâîäñêîãî èçîëÿöèîííîãî ïîêðûòèÿ. Ïðè îñòû-

âàíèè àäãåçèâ ñîçäàåò âåëèêîëåïíîå ñöåïëåíèå âî 

âñåõ òî÷êàõ èçîëèðóåìîé ïîâåðõíîñòè. Ïðè ýòîì 

íå èìååò çíà÷åíèÿ, ñòàëüíàÿ, ïðåäâàðèòåëüíî î÷è-

ùåííàÿ ïîâåðõíîñòü, èëè ýòî çàâîäñêîå ïîêðûòèå 

òðóáîïðîâîäà. Ïîëó÷åííûå õàðàêòåðèñòèêè êàòîä-

íîãî îòñëàèâàíèÿ ïîçâîëÿþò ñ óâåðåííîñòüþ ãîâî-

ðèòü î âîçìîæíîñòè ïðèìåíåíèÿ ìàòåðèàëîâ ÒÈÀË 

áåç ýïîêñèäíîãî ïðàéìåðà, ÷òî ïîçâîëèò ñýêîíîìèòü 

Âàøè ñðåäñòâà.

АДГЕЗИВНЫЙ СЛОЙ

Ñøèâêà
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КОНСТРУКЦИЯ МАТЕРИАЛОВ ТИАЛ

Â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ â ïðîåêòíîì ðåøåíèè òðóáû 

ñ òðåõñëîéíûì çàâîäñêèì èçîëÿöèîííûì ïîêðû-

òèåì, íåîáõîäèìî ñîçäàòü àíàëîãè÷íóþ òðåõñëîé-

íóþ êîíñòðóêöèþ è íà èçîëèðóåìîì ó÷àñòêå, áóäü 

òî ñâàðíîé ïîïåðå÷íûé ñòûê, îòâîä, ëþáîé ëèíåé-

íûé ó÷àñòîê òðóáîïðîâîäà èëè äåòàëü òðóáîïðîâîäà. 

Ýòî äîñòèãàåòñÿ ïðèìåíåíèåì ýïîêñèäíîãî ïðàéìå-

ðà, ÿâëÿþùåãîñÿ îäíèì èç âàæíåéøèõ êîìïîíåíòîâ 

ñîçäàíèÿ çàùèòíîé ñèñòåìû ÒÈÀË.

Äâóõêîìïîíåíòíûé ýïîêñèäíûé ïðàéìåð ñîçäàåò ïåð-

âûé èçîëÿöèîííûé ñëîé, ÿâëÿåòñÿ äîïîëíèòåëüíûì 

èíãèáèòîðîì êîððîçèè, çàïîëíÿåò ìåëêèå äåôåêòû 

ìèêðîðåëüåôà ïîâåðõíîñòè è çíà÷èòåëüíî óëó÷øàåò 

àäãåçèþ ìàòåðèàëà ê èçîëèðóåìîé ïîâåðõíîñòè. Ïðè 

èñïîëüçîâàíèè ýïîêñèäíîãî ïðàéìåðà çíà÷èòåëüíî 

ïîâûøàåòñÿ óñòîé÷èâîñòü ñîïðîòèâëåíèÿ êàòîäíîìó 

îòñëàèâàíèþ èçîëÿöèîííîãî ìàòåðèàëà ÒÈÀË. Ñîâðå-

ìåííàÿ òåõíîëîãèÿ «ìîêðîãî ïðàéìåðà» ïîçâîëÿåò 

îñóùåñòâëÿòü îäíîêðàòíûé íàãðåâ èçîëèðóåìîé ïî-

âåðõíîñòè äî áîëåå íèçêîé òåìïåðàòóðû ñ ïîñëåäóþ-

ùèì íàíåñåíèåì ïðàéìåðà è äàëüíåéøåé áåçîñòàíî-

âî÷íîé óñòàíîâêîé ìàòåðèàëà ÒÈÀË, áåç ïðîöåäóðû 

ïðîñóøèâàíèÿ ïðàéìåðà äî ïîëíîãî åãî îòâåðæäå-

íèÿ. Ýòî çíà÷èòåëüíî ñîêðàùàåò âðåìÿ íà óñòàíîâêó 

èçîëÿöèîííîãî ìàòåðèàëà è ýêîíîìèò ìàòåðèàëüíûå 

ðåñóðñû, ÷òî âàæíî äëÿ ñîõðàíåíèÿ òåìïà ñòðîèòåëü-

ñòâà òðóáîïðîâîäà, îñîáåííî â óñëîâèÿõ êëèìàòè÷å-

ñêîé çîíû ïîíèæåííûõ òåìïåðàòóð.

Âàì áóäåò îäèíàêîâî ïðîñòî è óäîáíî ñîçäàòü òðåõ-

ñëîéíîå è äâóõñëîéíîå ïîêðûòèå áëàãîäàðÿ ýêîíî-

ìè÷íîé è ñàìîäîñòàòî÷íîé óïàêîâêå ýïîêñèäíîãî 

ïðàéìåðà è ëåãêîé òåõíîëîãèè åãî ïðèìåíåíèÿ.

Ïðàéìåð ïîñòàâëÿåòñÿ â âèäå êîìïëåêòíîãî íàáîðà 

ñîñòîÿùåãî èç åìêîñòè êîìïîíåíòà À - ñìîëà è åì-

êîñòè êîìïîíåíòà Á - îòâåðäèòåëü, ïðåäíàçíà÷åííûõ 

äëÿ èçîëÿöèè îäíîãî êîíêðåòíîãî èçäåëèÿ - ñâàðíîé 

ñòûê, îòâîä, èëè äðóãîå. Â êîìïëåêòå ïîñòàâëÿþòñÿ 

ñïåöèàëüíûå øïàòåëÿ äëÿ ðàçìåøèâàíèÿ êîìïîíåí-

òîâ è èíñòðóìåíòû äëÿ åãî óäîáíîãî è ýêîíîìè÷íîãî 

íàíåñåíèÿ. Îáúåì ôàñîâêè êîìïîíåíòîâ çàâèñèò îò 

ðàçìåðà èçîëèðóåìîãî Âàìè èçäåëèÿ (äèàìåòð òðó-

áû, äëèíà ó÷àñòêà, è ò.ä.), è ðàññ÷èòûâàåòñÿ íàøè-

ìè ñïåöèàëèñòàìè íåïîñðåäñòâåííî ïîä Âàø çàêàç. 

Ó âàñ íå áóäåò íåîáõîäèìîñòè çàäóìûâàòüñÿ, â êàêîé 

ïðîïîðöèè ñìåøèâàòü êîìïîíåíòû ïðàéìåðà è ïðè-

îáðåòàòü äîðîãîñòîÿùèå íàñîñû äëÿ èçâëå÷åíèÿ åãî 

èç åìêîñòåé.

Íî â ëþáîì ñëó÷àå ïðàéìåðà áóäåò ðîâíî ñòîëüêî, 

ñêîëüêî Âàì íåîáõîäèìî è íå ãðàììîì áîëüøå.

Ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ çàêàç÷èêîì, ïðàéìåð ìîæåò áûòü 

ðàñôàñîâàí â åìêîñòè äëÿ ïîêðûòèÿ 1; 3 èëè 5 êâà-

äðàòíûõ ìåòðîâ ïîâåðõíîñòè, ÷òî ýêîíîìè÷åñêè âû-

ãîäíî ïðè èçîëÿöèè ïðîòÿæåííûõ îòâîäîâ èëè ïðÿ-

ìûõ ÷àñòåé òðóáîïðîâîäîâ.

ЭПОКСИДНЫЙ ПРАЙМЕР

Двухкомпонентный эпоксидный праймер создает первый изоляционный слой, являет-

ся дополнительным ингибитором коррозии, заполняет мелкие дефекты микрорелье-

фа поверхности и значительно улучшает адгезию материала к изолируемой поверх-

ности. При использовании эпоксидного праймера значительно повышается устойчи-

вость сопротивления катодному отслаиванию изоляционного материала ТИАЛ.
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СИСТЕМА КАЧЕСТВА

Èçäåëèÿ Êîìïàíèè ÏÔÊ «Òåõïðîêîìïëåêò» ïðîøëè 

èñïûòàíèÿ íà ñîîòâåòñòâèå ÃÎÑÒ Ð51164-98,

òèïîâûì ìåæäóíàðîäíûì ñòàíäàðòàì òðåáîâàíèÿì ÀÊ 

«Òðàíñíåôòü» è ÎÀÎ «Ãàçïðîì», èìåþò çàêëþ÷åíèÿ 

ÎÎÎ «ÂÍÈÈÃÀÇ», ÎÀÎ «ÂÍÈÈÑÒ» è ÎÀÎ «ÂÍÈÏÈ-

ÝÍÅÐÃÎÏÐÎÌ», à òàê æå íåîáõîäèìûå ñåðòèôèêàòû, 

ïîçâîëÿþùèå ãàðàíòèðîâàòü âûñîêîå êà÷åñòâî ïðî-

äóêöèè â ñîîòâåòñòâèè ñ ìèðîâûìè ñòàíäàðòàìè.

Èçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû ÒÈÀË ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ 

â ðàçëè÷íûõ êëèìàòè÷åñêèõ ïîÿñàõ è âûäåðæèâàòü 

âûñîêèå íàãðóçêè ãðóíòîâ, áûòü óñòîé÷èâûìè ê óëü-

òðàôèîëåòîâîìó èçëó÷åíèþ è îáëàäàòü õèìè÷åñêîé 

ñòîéêîñòüþ ê ùåëî÷àì.

Êîìïàíèÿ ÏÔÊ «Òåõïðîêîìïëåêò» ïðîøëà ñåðòèôè-

êàöèþ ïî ìåæäóíàðîäíîìó ñòàíäàðòó êà÷åñòâà ISO 

9001, â ðåçóëüòàòå ÷åãî íà ïðåäïðèÿòèè áûëà óñòàíîâ-

ëåíà ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ êà÷åñòâîì íà âñåõ ñòóïåíÿõ 

ïðîèçâîäñòâà.

Ïîýòàïíàÿ ïðîâåðêà è ñîâåðøåíñòâîâàíèå ñèñòåìû

êà÷åñòâà íà÷èíàÿ îò ìîìåíòà ïîëó÷åíèÿ ñûðüÿ äî 

óñòàíîâêè ìàòåðèàëîâ ÒÈÀË íà òðóáîïðîâîäàõ îáå-

ñïå÷èâàþò âûñî÷àéøèå ïîòðåáèòåëüñêèå ñâîéñòâà 

ïðîäóêöèè, è âûñîêèé óðîâåíü ñåðâèñíûõ óñëóã ïðåä-

ëàãàåìûõ íàøèì êëèåíòàì.

Ïðèîáðåòàÿ ïðîäóêöèþ ÒÈÀË, Âû äîáèâàåòåñü êà-

÷åñòâåííîé èçîëÿöèè òðóáîïðîâîäîâ. Âû ìîæå-

òå áûòü óâåðåíû, ÷òî ñåðâèñíàÿ ñëóæáà êîìïàíèè

ÏÔÊ «Òåõïðîêîìïëåêò» íà áåçâîçìåçäíîé îñíîâå 

ïðîâåäåò îáó÷åíèå è àòòåñòàöèþ øòàòíûõ èçîëèðîâ-

ùèêîâ è èíæåíåðíî-òåõíè÷åñêèõ ðàáîòíèêîâ Âàøåé 

êîìïàíèè äëÿ ðàáîòû ñ  òåðìîóñàæèâàþùèìèñÿ ìà-

òåðèàëàìè ÒÈÀË.

Компания ПФК «Техпрокомплект» прошла сертификацию по международному стандар-

ту качества ISO 9001, в результате чего на предприятии была установлена система 

управления качеством на всех ступенях производства.



8

ПРИМЕНЕНИЕ МАТЕРИАЛОВ ТИАЛ

АНТИКОРРОЗИОННАЯ ЗАЩИТА

ÒÈÀË-Ì, ÒÈÀË-Ì80, ÒÈÀË-ÌÃÏ òåðìîóñàæèâàþùèå-

ñÿ ìàíæåòû äëÿ àíòèêîððîçèîííîé çàùèòû ñâàðíîãî øâà

ñòàëüíûõ ïðåäâàðèòåëüíî èçîëèðîâàííûõ òðóáîïðîâîäîâ, 

â ïîëåâûõ óñëîâèÿõ, äèàìåòðîì îò 57 ìì äî 1720 ìì, ñ 

òåìïåðàòóðîé ýêñïëóàòàöèè äî +60° è + 80°Ñ.

ТИАЛ-ЗП

1

ТИАЛ-М,

ТИАЛ-М80, ТИАЛ-МГП

ТИАЛ-3 ТИАЛ-Р

2

ÒÈÀË-Ð, ÒÈÀË-Ç ðåìîíòíûå ìàòåðèàëû äëÿ âîññòàíîâëå-

íèÿ íàðóøåííîãî çàâîäñêîãî ïîëèýòèëåíîâîãî ïîêðûòèÿ 

òðóáîïðîâîäà.

ÒÈÀË-Ë òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ ëåíòà äëÿ áàçîâîé èçîëÿöèè

òðóáîïðîâîäîâ èëè àíòèêîððîçèîííîé çàùèòû îòâîäîâ,

ïåðåõîäîâ, òðîéíèêîâ è ïðî÷èõ äåòàëåé òðóáîïðîâîäà.

3

ТИАЛ-Л
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ПРИМЕНЕНИЕ МАТЕРИАЛОВ ТИАЛ

ТИАЛ-З

ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ ТЕПЛОИЗОЛИРОВАННЫХ ТРУБОПРОВОДОВ 

4 5

ТИАЛ-ТУМ

ÒÈÀË-Ì, ÒÈÀË-ÌÃÏ - òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ ìàíæåòà äëÿ 

ãèäðîèçîëÿöèè çîíû ñâàðíîãî øâà íà òåïëîèçîëèðîâàííûõ 

òðóáîïðîâîäàõ â ãèäðîçàùèòíîé îáîëî÷êå.

ÒÈÀË-Ç - àäãåçèâíàÿ ëåíòà äëÿ äîïîëíèòåëüíîé 

ãåðìåòèçàöèè òåðìîóñàæèâàþùèõñÿ íåðàçúåìíûõ ìóôò.

ÒÈÀË-ËÖ, ÒÈÀË-ËÖÏ - òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ ëåíòà äëÿ 

çàùèòû òåïëîèçîëÿöèîííîãî ñëîÿ ñïèðàëüíûì ìåòîäîì.

ÒÈÀË-ÒÓÌ - òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ ìóôòà äëÿ èçîëÿöèè 

ñòûêîâ òåïëîèçîëèðîâàííûõ ïåíîïîëèóðåòàíîì 

òðóáîïðîâîäîâ â ïîëèýòèëåíîâîé îáîëî÷êå.

ÒÈÀË-ÒÓÇ - òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ ðàäèàöèîííî-

ìîäèôèöèðîâàííàÿ çàãëóøêà äëÿ èçîëÿöèè òîðöîâ 

òåïëîèçîëèðîâàííûõ ïåíîïîëèóðåòàíîì òðóáîïðîâîäîâ â 

çàùèòíîé îáîëî÷êå.

6 7

ТИАЛ-ЗП

ТИАЛ-М

ТИАЛ-ЛЦ, ТИАЛ-ЛЦП ТИАЛ-ТУЗ
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ÂÅÍÅÑÓÝËÀ

ÁÐÀÇÈËÈß

ÀËÆÈÐ

ÁÎËÃ

ÁÅËÜÃÈß

ËÈÒÂÀ

ÁÅËÀ

ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÎ

ÏÐÅÄÑÒÀÂÈÒÅËÜÑÒÂÎ

Ведущие транснациональные нефте и газодобывающие компании используют термоусаживаю-

щиеся изоляционные материалы ТИАЛ при строительстве стратегических трубопроводов

ТИАЛ В МИРЕ



11

CNPC

ÁÎËÃÀÐÈß

ÁÅËÜÃÈß

ÅÃÈÏÅÒ

ÒÓÐÖÈß

ÀÇÅÐÁÀÉÄÆÀÍ

ËÈÒÂÀ

ÁÅËÀÐÓÑÜ

ÐÎÑÑÈß

ÊÀÇÀÕÑÒÀÍ

ÓÇÁÅÊÈÑÒÀÍ

ÒÓÐÊÌÅÍÈß

ÈÐÀÍ

ÎÌÀÍ
ÈÍÄÈß

ÊÈÒÀÉ

ÌÜßÍÌÀ

Íàøè ïàðòíёðû:



АНТИКОРРОЗИОННАЯ ЗАЩИТА ТРУБОПРОВОДОВ
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Ñîñòàâ íàáîðà äëÿ íàíåñåíèÿ ïðàéìåðà

Äèàìåòð òðóáû, ìì

Äî 530 Ñâûøå 530 
(âêëþ÷èòåëüíî)

Ïîðîëîíîâûé ðîëèê äëÿ íàíåñåíèÿ ïðàéìåðà 50 100

Ðó÷êà äëÿ ïîðîëîíîâîãî ðîëèêà 1 2

Øïàòåëü äëÿ ðàçìåøèâàíèÿ êîìïîíåíòîâ 1 2

ИЗОЛЯЦИЯ СВАРНЫХ СТЫКОВ ТИАЛ-М, ТИАЛ-М80, ТИАЛ-МГП

Òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ ìàíæåòà ÒÈÀË ïðåäíàçíà÷åíà 

äëÿ àíòèêîððîçèîííîé çàùèòû ñâàðíîãî øâà òðóáî-

ïðîâîäîâ â ïîëåâûõ óñëîâèÿõ.

Ìàíæåòû ÒÈÀË-Ì è ÒÈÀË-Ì80, âûïóñêàåìûå ïî

ÒÓ 2291-002-58210788-2011 è ÒÓ 2293-007-58210788-2006,

ñåðòèôèöèðîâàíû ÎÀÎ «ÂÍÈÈÑÒ» è ðåêîìåíäîâàíû

ÀÊ «Òðàíñíåôòü» äëÿ àíòèêîððîçèîííîé çàùèòû 

ñâàðíûõ ñòûêîâ íåôòåïðîâîäîâ ñ ðàáî÷åé òåìïåðàòóðîé 

ýêñïëóàòàöèè äî +60°Ñ èëè +80°Ñ ñîîòâåòñòâåííî.

Ì à í æ å ò à  Ò È À Ë - Ì Ã Ï ,  ï ð î è ç â î ä è ò ñ ÿ  ï î

ÒÓ 2293-005-58210788-2013, ñåðòèôèöèðîâàíà ÎÎÎ 

«ÂÍÈÈÃÀÇ» è ðåêîìåíäîâàíà ÎÀÎ «Ãàçïðîì» äëÿ àí-

òèêîððîçèîííîé çàùèòû ñâàðíûõ ñòûêîâ ãàçîïðîâîäîâ.

Òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ ìàíæåòà ÒÈÀË èìååò äâóõ-

ñëîéíóþ êîíñòðóêöèþ (ïîëèýòèëåíîâàÿ îñíîâà è

òåðìîïëàâêèé àäãåçèâ), à ïðè ïðèìåíåíèè ñ äâóõêîìïî-

íåíòíûì æèäêèì ýïîêñèäíûì ïðàéìåðîì îáðàçóåò 

òðåõñëîéíóþ àíòèêîððîçèîííóþ çàùèòíóþ ñèñòåìó, 

àíàëîãè÷íóþ çàâîäñêîìó èçîëÿöèîííîìó ïîêðûòèþ 

òðóáîïðîâîäà. 

Âåðõíèé ïîëèýòèëåíîâûé ðàäèàöèîííî-õèìè÷åñêè 

ìîäèôèöèðîâàííûé ñëîé ìàíæåòû ÒÈÀË îáëàäàåò 

ñâîéñòâîì òåðìîóñàäêè è èìååò âûñîêóþ ñòîéêîñòü ê 

ÓÔ èçëó÷åíèþ, íà íåãî íàíåñåí òåðìîïëàâêèé êëå-

åâîé ñëîé èç êîìïîçèöèè ñîïîïîëèìåðà ýòèëåíà ñ

âèíèëàöåòàòîì, êîòîðûé îáëàäàåò âûñîêîé àäãåçèåé, 

ñòîéêîñòüþ ê ñäâèãîâûì äåôîðìàöèÿì è ñîïðîòèâ-

ëåíèåì êàòîäíîìó îòñëàèâàíèþ.

Äëÿ çàìûêàíèÿ ìàíæåòû ÒÈÀË â êîëüöî, íåïîñðåä-

ñòâåííî íà òðóáå, ïðèìåíÿþòñÿ çàìêîâûå ïëàñòèíû 

ÒÈÀË-ÇÏ, ïðåäñòàâëÿþùèå ñîáîé áåçóñàäî÷íóþ àð-

ìèðîâàííóþ ñòåêëîñåòêîé ïîëèîëåôèíîâóþ ëåíòó ñ 

íàíåñåííûì íà íåå êëååâûì ñëîåì ïîâûøåííîé ñòîé-

êîñòè ê ñäâèãîâûì íàãðóçêàì.

Ïîñòàâëÿåìûé Çàêàç÷èêó êîìïëåêò ìàíæåòû ÒÈÀË 

âêëþ÷àåò â ñåáÿ äâóõñëîéíóþ ìàíæåòó ÒÈÀË, çàìêî-

âóþ ïëàñòèíó ÒÈÀË-ÇÏ è ðàñôàñîâàííûé íåïîñðåä-

ñòâåííî íà íóæíûé äèàìåòð êîìïëåêò ýïîêñèäíîãî 

ïðàéìåðà, äëÿ èçîëÿöèè îäíîãî ñòûêà. Ïðàéìåð ôà-

ñóåòñÿ â ïîëèýòèëåíîâûå, æåñòÿíûå áàíêè è àëþìè-

íèåâûå òóáû.

Äëÿ áîëüøåé ìîáèëüíîñòè è ãèáêîñòè â ïðîâåäåíèè 

ðàáîò ê ïîñòàâêå ïðåäëàãàåòñÿ ëåíòà ÒÈÀË-Ì â 

ðóëîíàõ ïî 30 ìåòðîâ. Íàðåçêà ïî äëèíå îñóùåñòâëÿ-

åòñÿ èçîëèðîâùèêàìè íåïîñðåäñòâåííî íà òðàññå.

Äëÿ óäîáñòâà óñòàíîâêè, ìàíæåòû ÒÈÀË òàêæå êîì-

ïëåêòóþòñÿ íàáîðîì èíñòðóìåíòîâ äëÿ íàíåñåíèÿ 

ïðàéìåðà (ðàñ÷ёò íà 50 ìàíæåò):

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ 

ТЕРМОУСАЖИВАЮЩИХСЯ МАНЖЕТ ТИАЛ

Информация для формирования заказа:

Ìàíæåòà ÒÈÀË-Ì 1020.450.2,4 ÒÓ 2291-002-58210788-2011
Ìàíæåòà ÒÈÀË-Ì80 820.450.2,0 ÒÓ 2293-007-58210788-2006
Ìàíæåòà ÒÈÀË-ÌÃÏ 1420.500.2,4 ÒÓ 2293-005-58210788-2013
   
 •    Äèàìåòð òðóáû: 57-1720 ìì
 •    Øèðèíà ìàíæåòû:
      300, 350, 450, 500, 650, 770, 900 ìì
 •    Òîëùèíà ìàíæåòû â òðàíñïîðòíîì ñîñòîÿíèè
      1,4 1,8   2,0 2,4 ìì

Наружный
диаметр трубы,

мм

Длина манжеты
«ТИАЛ»,

м

Толщина манжеты 
в транспортном 

состоянии,
мм

114 0,50 1,4

159 0,65 1,4

219 0,85 1,4

273 1,00 1,4

325 1,20 1,8

426 1,50 1,8

530 1,90 1,8

630 2,20 2,0

720 2,50 2,0

820 2,85 2,0

1020 3,50 2,4

1220 4,20 2,4

1420 4,85 2,4

1720 5,80 2,4
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Качественно установленная манжета:

•   ìàíæåòà ïëîòíî îõâàòûâàåò çîíó ñâàðíîãî ñòûêà, ïîâòîðÿÿ ðåëüåô ñâàðíûõ øâîâ. 
•   àäãåçèîííûé ñëîé âûñòóïàåò ïî êðàÿì ìàíæåòû íà âåëè÷èíó íå ìåíåå 3-4 ìì.
•   ìàíæåòà íå èìååò ñêëàäîê, ãîôð è âîçäóøíûõ ïîëîñòåé.
•   íàõëåñò íà çàâîäñêîå èçîëÿöèîííîå ïîêðûòèå çàâèñèò îò òðåáîâàíèé çàêàç÷èêîâ.

Ìåñòî íàíåñåíèÿ èçîëÿöèè î÷èñòèòü ïî ÃÎÑÒ 9402-80,

ñòåïåíü î÷èñòêè 2. Èçîëèðóåìóþ ñòàëüíóþ 

ïîâåðõíîñòü íàãðåòü äî 40-50°Ñ. Ïîëèýòèëåí ïðîõîäèò 

òàêæå àáðàçèâíóþ ïîäãîòîâêó äëÿ îáðàçîâàíèÿ 

øåðîõîâàòîñòè ïîâåðõíîñòè.

Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü è ïðèëåãàþùåå çàâîäñêîå 

èçîëÿöèîííîå ïîêðûòèå ðàâíîìåðíî íàãðåòü äî 

òåìïåðàòóðû íå ìåíåå 100±10°Ñ. Ïðåäâàðèòåëüíî 

ïðèãîòîâëåííûé ýïîêñèäíûé ïðàéìåð íàíåñòè ïî 

âñåìó èçîëèðóåìîìó ó÷àñòêó.

Îáåðíóòü ìàíæåòó âîêðóã ñâàðíîãî øâà òàê ÷òîáû 

íàõëåñò íà çàâîäñêîå ïîêðûòèå ñîñòàâëÿë íå ìåíåå 75 

ìì ñ êàæäîé ñòîðîíû, à âçàèìíûé  ïåðåõëåñò êîíöîâ 

ìàíæåòû íå ìåíåå 100 ìì.

Êëååâîé ñëîé íà çàìêîâîé ïëàñòèíå ðàçîãðåòü 

ìÿãêèì ïëàìåíåì. Óñòàíîâèòü åå ïî öåíòðó âçàèìíîãî 

ïåðåõëåñòà êîíöîâ ìàíæåòû. Ïðèõëîïíóòü èëè 

ïðèêàòàòü ñèëèêîíîâûì ðîëèêîì. Çàìîê äîëæåí 

ðàñïîëàãàòüñÿ íà îáðàçóþùåé òðóáû â ðàéîíå 2 èëè 10 

÷àñîâ ïî öèôåðáëàòó.

Ìÿãêèì ïëàìåíåì ãîðåëêè ïðîãðåòü ìàíæåòó îò öåíòðà 

ê êðàÿì íà÷èíàÿ ñ íèæíåé ÷àñòè ñòûêà, òàêèì îáðàçîì 

äîáèòüñÿ âûòåñíåíèÿ âîçäóøíûõ ïîëîñòåé èç ïîä 

ïîâåðõíîñòè ìàíæåòû.
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Диаметр
изолируемой

трубы,
мм

Толщина ленты 
ТИАЛ-Л,

мм

Ширина ленты 
ТИАЛ-Л,

мм

Величина взаимного
перехлеста витков,

мм

Расход ленты для изоляции
одного метра стальной

трубы,
м.п.

108 1,4 100 15 4,0

159 1,4 150 15 3,7

219 1,4 225 25 3,4

273 1,8 225 25 4,2

325 1,8 225 25 5,0

426 1,8 225 40 7,0

530 1,8 300 40 6,2

720 2,0 300 50 8,6

820 2,0 350 50 8,2

1020 2,4 350 50 10,2

ИЗОЛЯЦИЯ КРИВЫХ ОТВОДОВ И ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ 

ЛЕНТОЙ ТИАЛ-Л

ÒÈÀË-Ë âûïóñêàåòñÿ ïî ÒÓ 2293-004-58210788-2005 

è ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé òåðìîóñàæèâàþùóþñÿ ëåíòó

ïðåäíàçíà÷åííóþ äëÿ áàçîâîé èçîëÿöèè îñíîâíîãî òåëà 

ñòàëüíîé òðóáû èëè àíòèêîððîçèîííîé çàùèòû äåòàëåé 

òðóáîïðîâîäîâ â òðàññîâûõ èëè çàâîäñêèõ óñëîâèÿõ, ñ 

ðàáî÷åé òåìïåðàòóðîé ýêñïëóàòàöèè äî +60°Ñ.

ÒÈÀË-Ë èìååò äâóõñëîéíóþ êîíñòðóêöèþ (ïîëèýòè-

ëåíîâàÿ îñíîâà è òåðìîïëàâêèé àäãåçèâ). Âîçìîæíî

ïðèìåíåíèå ëåíòû ÒÈÀË-Ë ñîâìåñòíî ñ äâóõêîìïî-

íåíòíûì æèäêèì ýïîêñèäíûì ïðàéìåðîì, òåì ñàìûì 

îáðàçóÿ òðåõñëîéíóþ àíòèêîððîçèîííóþ çàùèòíóþ 

ñèñòåìó.

Ëåíòà ÒÈÀË-Ë íàíîñèòñÿ íà èçîëèðóåìóþ ïîâåðõ-

íîñòü ìåòîäîì ñïèðàëüíîé íàìîòêè ñ âçàèìíûì ïå-

ðåõëåñòîì âèòêîâ.

Ïðè íàãðåâàíèè ìàòåðèàë ëåíòû ïîäâåðãàåòñÿ òåðìî-

óñàæèâàíèþ, àäãåçèâ ðàçìÿã÷àåòñÿ è çàïîëíÿåò âñå 

íåðîâíîñòè ðåëüåôà, îáðàçóÿ îäíîðîäíîå ïîêðûòèå 

è îáåñïå÷èâàÿ âåëèêîëåïíóþ àäãåçèþ è äèýëåêòðè÷å-

ñêóþ ñïëîøíîñòü ïîëó÷àåìîãî ïîêðûòèÿ.

Ëåíòà ÒÈÀË-Ë ïîñòàâëÿåòñÿ â âèäå ðóëîíîâ ïî 30, 40 

èëè 50 ïîãîííûõ ìåòðîâ.

Äâóõêîìïîíåíòíûé ýïîêñèäíûé ïðàéìåð ðàñôàñîâàí 

â åìêîñòè, â íåîáõîäèìîì êîëè÷åñòâå, äëÿ ïîêðûòèÿ 

1; 3 èëè 5 êâàäðàòíûõ ìåòðîâ ïîâåðõíîñòè, ÷òî ýêî-

íîìè÷åñêè öåëåñîîáðàçíî ïðè èçîëÿöèè ïðîòÿæåííûõ 

îòâîäîâ èëè ïðÿìûõ ÷àñòåé òðóáîïðîâîäîâ.

Информация для формирования заказа:

ÒÈÀË-Ë 450.2,0.720
ÒÓ 2293-004-58210788-2005
   
 •    øèðèíà ëåíòû ÒÈÀË-Ë: 100-450 ìì
 •    òîëùèíà ëåíòû: 1,4 1,8 2,0 2,4 ìì
 •    äèàìåòð òðóáîïðîâîäà: 57-1720 ìì

Ïðè èçîëÿöèè îòâîäîâ èëè ó÷àñòêîâ òðóáîïðîâîäîâ áîëüøèõ äèàìåòðîâ âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå òåðìîóñàæèâàþùèõñÿ ìàíæåò ÒÈÀË-Ì, óñòàíàâëèâàåìûõ ñ 
âçàèìíûì ïåðåêðûòèåì íå ìåíåå 75 ìì.

Качественно изолированный участок:

•  âèòêè ëåíòû ïëîòíî ïðèëåãàþò äðóã ê äðóãó îõâàòûâàÿ âñþ 
èçîëèðóåìóþ      ïîâåðõíîñòü, âçàèìíûé ïåðåõëåñò â ñîîòâåòñòâèè ñ 
ðåêîìåíäàöèÿìè;
•  àäãåçèîííûé ñëîé âûñòóïàåò ïî êðàÿì âèòêîâ ëåíòû íà âåëè÷èíó íå 
ìåíåå 3-4 ìì, ÷òî ãîâîðèò î ãåðìåòè÷íîñòè ïîêðûòèÿ è ðàâíîìåðíîé 
ñêëåéêå ëåíòû ïî âñåé äëèíå;
•  ïîêðûòèå íå èìååò ñêëàäîê, ãîôð è âîçäóøíûõ ïîëîñòåé.

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ ТЕРМОУСАЖИВАЮЩИХСЯ ЛЕНТ ТИАЛ-Л 

В ЗАВИСМОСТИ ОТ ДИАМЕТРА ТРУБОПРОВОДА
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Èçîëèðóåìóþ ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü íàãðåòü äî 40-50°Ñ. 

Ìåñòî íàíåñåíèÿ èçîëÿöèè î÷èñòèòü ïî ÃÎÑÒ 9402-80, 

ñòåïåíü î÷èñòêè 2.

Íàãðåòü èçîëèðóåìóþ ïîâåðõíîñòü äî òåìïåðàòóðû íå ìå-

íåå 110±10°Ñ. Ïðåäâàðèòåëüíî ïðèãîòîâëåííûé ýïîêñèäíûé 

ïðàéìåð íàíîñèòñÿ íà ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü íà òàêîé äëèíå, 

êîòîðàÿ äîëæíà îáåñïå÷èòü ñîõðàíåíèå íåîáõîäèìîé äëÿ 

óñòàíîâêè òåìïåðàòóðû â ìîìåíò íàíåñåíèÿ ëåíòû ÒÈÀË-Ë 

(êàê ïðàâèëî íå áîëåå îäíîãî ïîãîííîãî ìåòðà).

Ïîñëå ïåðâîãî ïîëíîãî âèòêà ëåíòû ÒÈÀË-Ë äàëüíåéøàÿ 

íàìîòêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ íåáîëüøèì íàòÿãîì ñïèðàëü-

íûì ñïîñîáîì, ñ âçàèìíûì ïåðåõëåñòîì âèòêîâ, âåëè÷èíà 

êîòîðîãî çàâèñèò îò äèàìåòðà èçäåëèÿ. Ïåðåä íàíåñåíèåì 

ïîñëåäóþùåãî âèòêà ïðåäûäóùèé ïðîãðåòü ïî âñåé ïîâåðõ-

íîñòè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ óñàäêè è ðàçìÿã÷åíèÿ àäãåçèâà. Îá-

ðàçóþùèåñÿ âîçäóøíûå ïîëîñòè óäàëèòü ðóêîé èëè ñèëè-

êîíîâûì ðîëèêîì.

Ïðè ïåðåõîäå ñ îäíîãî ðóëîíà íà äðóãîé, êîíöû ëåíòû 

ÒÈÀË-Ë ôèêñèðóþòñÿ çàìêîâîé ïëàñòèíîé ÒÈÀË-ÇÏ.

Ïîñëåäíèé âèòîê ëåíòû ÒÈÀË-Ë äåëàåòñÿ ïîëíûì. Êîíåö

ëåíòû ôèêñèðóåòñÿ ñïåöèàëüíî ïîñòàâëÿåìîé çàìêîâîé

ïëàñòèíîé. Ìÿãêèì ïëàìåíåì ðàçîãðåòü êëååâîé ñëîé íà 

çàìêîâîé ïëàñòèíå è óñòàíîâèòü åå ïî öåíòðó íà ìåñòî ðàñ-

ïîëîæåíèÿ êîíöà ëåíòû, ïðèõëîïàâ åå ðóêîé èëè ïðèêàòàâ 

ñèëèêîíîâûì ðîëèêîì.

Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ äâóõñëîéíîãî ïîêðûòèÿ íàíåñåíèå ëåíòû îñóùåñòâëÿ-

åòñÿ íà ïðåäâàðèòåëüíî î÷èùåííóþ è ïîäîãðåòóþ äî 110°Ñ ïîâåðõíîñòü áåç 

íàíåñåíèÿ ýïîêñèäíîãî ïðàéìåðà.
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РЕМОНТ ЗАВОДСКОГО ПОКРЫТИЯ

МАТЕРИАЛАМИ ТИАЛ-Р И ТИАЛ-З

Ìàòåðèàëû âûïóñêàþòñÿ ïî ÒÓ 2293-004-58210788-

2005, ïðèìåíÿþòñÿ ñîâìåñòíî äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ 

ïîëèýòèëåíîâîãî ïîêðûòèÿ:

ÒÈÀË-Ð- ðåìîíòíàÿ çàïëàòà, àðìèðîâàííàÿ ñòåêëî-

ñåòêîé. ÒÈÀË-Ç- çàïîëíèòåëü äåôåêòîâ.

Ðåìîíòíûå ìàòåðèàëû ïîñòàâëÿþòñÿ â ðóëîíàõ ïî 10 

è 20 êã. Íîðìû ðàñõîäà 50:50, òî åñòü ïðè çàêàçå 10 êã 

ðåìîíòíîé çàïëàòû ÒÈÀË-Ð íåîáõîäèìî çàêàçàòü 10 

êã çàïîëíèòåëÿ ÒÈÀË-Ç.

Ðåìîíòíàÿ çàïëàòà ÒÈÀË-Ð ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé äâóõ-

ñëîéíóþ êîíñòðóêöèþ ñîñòîÿùóþ èç îáëó÷åííîãî âû-

ñîêîïðî÷íîãî ïîëèýòèëåíà, ñ ïîíèæåííûìè ñâîéñòâà-

ìè óñàäêè, è êëååâîãî ñëîÿ - ñýâèëåíà ñ âïëàâëåííîé â 

íåãî àðìèðóþùåé ñòåêëîñåòêîé.

Êëååâîé ñëîé èìååò âûñîêóþ ñòîéêîñòü ê ñäâèãîâûì 

äåôîðìàöèÿì è âûñîêóþ àäãåçèþ ê çàâîäñêèì ïîëèý-

òèëåíàì âñåõ òèïîâ, à àðìèðîâàííàÿ êîíñòðóêöèÿ ïðå-

äîòâðàùàåò îò íàãðóçîê âûçâàííûõ âûñîêèì òðåíèåì.

Ðåìîíòíûé çàïîëíèòåëü ýòî êëååâàÿ êîìïîçèöèÿ íà 

îñíîâå ñîïîëèìåðà ýòèëåíà ñ ïîâûøåííîé òåìïåðà-

òóðîé ïëàâëåíèÿ, àðìèðîâàííàÿ ñòåêëîñåòêîé èëè áåç 

íåå. Ïðè ðàñïëàâëåíèè îáëàäàåò ñâîéñòâîì âûñîêîé 

òåêó÷åñòè, áëàãîäàðÿ ÷åìó çàïîëíÿåò âñå íåðîâíîñòè 

ðåëüåôà ïîâåðõíîñòè è îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ àäãå-

çèþ ê ñòàëüíîé ïîâåðõíîñòè è ðåìîíòíîìó ìàòåðèà-

ëó ÒÈÀË-Ð.

Материал Ширина, мм Толщина, мм Масса рулона, кг Кол-во погонных метров, м

ТИАЛ-Р
225 1,5 10 30

450 1,5 20 30

ТИАЛ-З

50 2,0 10 100

50 2,5 10 80

50 3,0 10 70

100 2,0 10 50

100 2,5 10 40

100 3,0 10 25

Информация для формирования заказа:

ÒÈÀË-Ð 225.1,5 ÒÓ 2293-004-58210788-2005
   
 •    øèðèíà ëåíòû 225, 450 ìì
 •    òîëùèíà ëåíòû 1,5 ìì

Информация для формирования заказа:

ÒÈÀË-Ç 50.2,5 ÒÓ 2293-004-58210788-2005
   
 •    øèðèíà ëåíòû 50, 100 ìì
 •    òîëùèíà ëåíòû 2,0 2,5 3,0 ìì

Особые характеристики:

•    Ïðèìåíÿåòñÿ áåç ïðàéìåðà.
•    Àðìèðîâàííàÿ ñòðóêòóðà ãàðàíòèðóåò âûñîêóþ ñòîéêîñòü ê èñòèðàþùèì íàãðóçêàì.
•    Óíèêàëüíûé êëåé ïðåäîòâðàùàåò îò ñäâèãîâûõ äåôîðìàöèé.

ТИАЛ-Р, ТИАЛ-З- МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ РЕМОНТА НАРУШЕННОГО ЗАВОДСКОГО ПОЛИЭТИЛЕНОВОГО 

ПОКРЫТИЯ ТРУБОПРОВОДА
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ТЕХНОЛОГИЯ НАНЕСЕНИЯ

Требования к качеству покрытия:

Ïîñëå óñòàíîâêè ïîä ëåíòîé ÒÈÀË-Ð íå äîëæíî íàõîäèòüñÿ 
ïóçûðåé âîçäóõà, åå ïîâåðõíîñòü äîëæíà áûòü ðîâíîé, áåç
ìîðùèí è ñêëàäîê.

Íàãðåòü ðåìîíòèðóåìûé ó÷àñòîê ïîëèýòèëåíîâîãî ïîêðûòèÿ äî 

òåìïåðàòóðû 100±10°Ñ è óäàëèòü èñïîð÷åííîå çàâîäñêîå ïîêðû-

òèå. Óäàëåíèå ïðîèçâîäèòü øïàòåëåì, íîæîì. Ñãëàäèòü îñòðûå 

êðîìêè ïîêðûòèÿ, ïîâûñèòü øåðîõîâàòîñòü ïîêðûòèÿ (íàæäà÷-

íîé áóìàãîé) âîêðóã ó÷àñòêà ñ óäàëåííûì ïîêðûòèåì íà ðàññòî-

ÿíèè 75 ìì. Óäàëèòü ñëåäû ðæàâ÷èíû ñ ðåìîíòèðóåìîãî ó÷àñòêà 

òðóáû íàæäà÷íîé áóìàãîé.

Íàãðåòü ñòàëüíóþ äî 60°Ñ è ïîëèýòèëåíîâóþ äî 100 ±10°Ñ ïî-

âåðõíîñòü (ïðèëåãàþùóþ ê çîíå äåôåêòà íà ðàññòîÿíèè 100 

ìì) ðåìîíòèðóåìîãî ó÷àñòêà. Íàíåñòè ðåìîíòíûé çàïîëíèòåëü 

(ïðåäâàðèòåëüíî îòðåçàííûé â ðàçìåð) íà ñòàëüíóþ è ïîëèýòè-

ëåíîâóþ ïîâåðõíîñòü òðóáû. Íàãðåòü åãî ãàçîâîé ãîðåëêîé, çà-

ïîëíèòü äåôåêò øïàòåëåì è ðàâíîìåðíî ðàçìàçàòü øïàòåëåì ïî 

ïîëèýòèëåíîâîé ïîâåðõíîñòè (ïðèëåãàþùåé ê çîíå äåôåêòà íà 

ðàññòîÿíèè 75 ìì).

Íàãðåòü êëååâîé ñëîé ëåíòû ÒÈÀË-Ð (ïðåäâàðèòåëüíî ëåíòà âû-

ðåçàåòñÿ â ðàçìåð, ñ íàõëåñòîì íà çàâîäñêîå ïîêðûòèå 40-50 

ìì). Íàãðåâ ëåíòû ïðîèçâîäèòü äî ïîÿâëåíèÿ áëåñêà êëåÿùåãî 

ñëîÿ.

Óñòàíîâèòü ëåíòó ÒÈAË-Ð íà ðåìîíòèðóåìûé ó÷àñòîê òðóáû òàê 

÷òîáû êëåé ëåíòû ÒÈÀË-Ç âûñòóïàë èç ïîä íåå íà ðàññòîÿíèè 

íå ìåíåå 20 ìì. Íàãðåòü íàíåñåííóþ ëåíòó ãàçîâîé ãîðåëêîé è 

ïðèêàòàòü ðîëèêîì, âûêàòûâàÿ èç-ïîä íåå ñãóñòêè êëåÿ è ïóçûðè 

âîçäóõà ïðèêàòûâàþùèì ðîëèêîì.



ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ ТРУБОПРОВОДОВ
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ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ МАТЕРИАЛАМИ ТИАЛ

Òåðìîóñàæèâàþùèåñÿ ìàòåðèàëû ÒÈÀË ïðåäíàçíà-

÷åíû äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè ñâàðíûõ ñòûêîâ è çàùèòû 

òåïëîèçîëÿöèîííîãî ñëîÿ ïðåäâàðèòåëüíî òåïëîèçî-

ëèðîâàííûõ ÏÏÓ òðóáîïðîâîäîâ.

Íà ñåãîäíÿøíèé äåíü òåðìîóñàæèâàþùèåñÿ 

ðàäèàöèîííî-ìîäèôèöèðîâàííûå ìàòåðèàëû ÿâëÿ-

þòñÿ ïåðåäîâîé è íàèáîëåå ìàññîâîé òåõíîëîãèåé ïðè 

ïðîâåäåíèè èçîëÿöèîííûõ ðàáîò ïî çàùèòå ñâàðíûõ 

ñòûêîâ, ôàñîííûõ èçäåëèé, ìàãèñòðàëüíûõ è ðàçâî-

äÿùèõ òðóáîïðîâîäîâ òåïëîâûõ ñåòåé â ÏÏÓ èçîëÿöèè.

Âíà÷àëå äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè ñòûêîâ ïðèìåíÿëè ÏÏÓ 

ñêîðëóïû çàêðûòûå ñâåðõó òåðìîóñàæèâàþùåéñÿ

ëåíòîé ÒÈÀË-Ì ñ çàìêîâîé ïëàñòèíîé ÒÈÀË-ÇÏ.

Î÷åâèäíî, ÷òî òàêàÿ êîíñòðóêöèÿ ìîãëà áûòü ïðèìå-

íåíà òîëüêî ïðè ïðîêëàäêå òðóáîïðîâîäà â êàíàëå, 

ãäå òðóáîïðîâîä íå èñïûòûâàåò ïîâûøåííûõ íàãðóçîê 

ãðóíòà è óñèëåííûõ ñäâèãîâûõ äåôîðìàöèé.

Íåîáõîäèìîñòü ïðîêëàäêè ñåòåé â ãîðîäàõ è

îãðàíè÷åííîå ïðîñòðàíñòâî, âêóïå ñ êîðîòêèì ëåòíèì 

ïåðèîäîì ðåìîíòîâ òåïëîâûõ ñåòåé, ïîäòîëêíóëî ê

ïðèìåíåíèþ áåñêàíàëüíîãî ñïîñîáà ñòðîèòåëüñòâà 

òðóáîïðîâîäîâ.

Òåõíîëîãèÿ çàäåëêè ñòûêîâ ïðîäâèíóëàñü, ñòàëè

èñïîëüçîâàòü ïîëèýòèëåíîâûé èëè îöèíêîâàííûé 

êîæóõ ñ ïîñëåäóþùåé çàëèâêîé êîìïîíåíòîâ ÏÏÓ, 

ãäå ãèäðîèçîëÿöèÿ êîæóõà òàêæå ïðîèçâîäèëàñü òåð-

ìîóñàæèâàþùèìèñÿ ëåíòàìè ÒÈÀË-Ì â êîìïëåêòå ñ 

çàìêîì ÒÈÀË-ÇÏ. Òàêàÿ êîíñòðóêöèÿ áûëà áîëåå

íàäåæíîé, íî îòíîñèòåëüíî íåòåõíîëîãè÷íîé â 

òðàññîâûõ óñëîâèÿõ, íåäîðîãîé ïî ìàòåðèàëàì, íî 

äëèòåëüíîé ïî âðåìåíè ìîíòàæà.

Ïîçæå ïîÿâèëèñü íåðàçúåìíûå òåðìîóñàæèâàþùèåñÿ 

ìóôòû, êîòîðûå îòíîñèëèñü ê òàê íàçûâàåìîìó êëàñ-

ñó «äóòûõ». Îñíîâíûìè íåäîñòàòêàìè òàêèõ èçäåëèé 

ÿâëÿåòñÿ ñàìîïðîèçâîëüíàÿ óñàäêà ïðè òåìïåðàòóðå 

áîëåå +40°Ñ, íèçêèé êîýôôèöèåíò óñàäêè, íå áîëåå 

8%, è íåîáõîäèìîñòü ãåðìåòèçèðîâàòü òîðöû ìóôò 

ñíàðóæè, ïðèìåíÿÿ îõðàííûå ìàíæåòû èç òåðìîóñà-

æèâàþùåéñÿ  ëåíòû ÒÈÀË-Ì.

Äàëüíåéøèì ýâîëþöèîííûì ïðîäóêòîì ñòàëî ñîçäàíèå, 

ïðè ó÷àñòèè ÎÀÎ «Îáúåäèíåíèå ÂÍÈÏÈýíåðãîïðîì», 

ÎÀÎ «ÂÍÈÈÑÒ» è ñ ó÷åòîì ïîæåëàíèé ïðîèçâîäèòå-

ëåé òðóá â ÏÏÓ èçîëÿöèè, à òàêæå ýêñïëóàòèðóþùèõ, 

ïðîåêòíûõ è ìîíòàæíûõ îðãàíèçàöèé òåðìîóñàæèâà-

þùåéñÿ ðàäèàöèîííî-ñøèòîé ìóôòû ÒÈÀË-ÒÓÌ.

ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ ТЕПЛОИЗОЛИРОВАННЫХ ТРУБОПРОВОДОВ МАТЕРИАЛАМИ ТИАЛ
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Äàííàÿ ðàçðàáîòêà îòâå÷àåò òðåáîâàíèÿì ÑÏ 41-105-

2002, ÃÎÑÒ 30732-2006 è âõîäèò â «Ðóêîâîäñòâî

ïî âûáîðó êîíñòðóêöèé è ïîäáîðó ìàòåðèàëîâ äëÿ 

ñòûêîâûõ ñîåäèíåíèé ñòàëüíûõ òðóá è ôàñîííûõ 

èçäåëèé ñ èíäóñòðèàëüíîé òåïëîâîé èçîëÿöèåé èç 

ïåíîïîëèóðåòàíà â ïîëèýòèëåíîâîé îáîëî÷êå äëÿ 

áåñêàíàëüíîé ïðîêëàäêè òðóáîïðîâîäîâ òåïëîâûõ 

ñåòåé è ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ».

Çà÷àñòóþ ïðè ðåìîíòå íàäçåìíîãî äåéñòâóþùåãî 

òåïëîïðîâîäà íåîáõîäèìî ïðîâåñòè êà÷åñòâåííûé 

ðåìîíò è çàìåíó íå ñàìîé ñòàëüíîé òðóáû, à òîëüêî 

òåïëîèçîëÿöèîííîãî ïîêðûòèÿ.

Ìàòåðèàëû äëÿ ñîõðàíåíèÿ òåïëà ìîãóò áûòü ðàç-

ëè÷íûìè, îò ìèíåðàëüíûõ ìàòîâ äî òåõíîëîãè÷íîãî

íàïûëåíèÿ ÏÏÓ êîìïîíåíòîâ. Íî ïðè ëþáîì âàðèàíòå

òåïëîèçîëÿöèîííûé ñëîé íóæíî êà÷åñòâåííî èçî-

ëèðîâàòü îò âîçäåéñòâèÿ àòìîñôåðíûõ îñàäêîâ è

óëüòðàôèîëåòîâîãî èçëó÷åíèÿ.

Äëÿ ýòèõ öåëåé ïðèìåíÿåòñÿ òåðìîóñàæèâàþùàÿ-

ñÿ ëåíòà ÒÈÀË-ËÖÏ îáëàäàþùàÿ óñòîé÷èâîñòüþ ê 

ÓÔ-èçëó÷åíèþ è ñàìîçàòóõàíèåì ïðè âûíåñåíèè èç 

îòêðûòîãî ïëàìåíè, ÷òî âàæíî ïðè îïàñíîñòè ðàñ-

ïðîñòðàíåíèÿ îãíÿ, íàïðèìåð, îò ãîðÿùåé òðàâû èëè 

âàíäàëüíûõ äåéñòâèé.

Êàêîé áû íè áûëà çàäà÷à ãèäðîçàùèòû òåïëîèçîëÿöè-

îííîãî ñëîÿ, Âû âñåãäà ñìîæåòå íàéòè íåîáõîäèìûé 

ìàòåðèàë ÒÈÀË îáðàòèâøèñü â îôèñ íàøåé êîìïàíèè 

èëè âîñïîëüçîâàâøèñü ýòèì êàòàëîãîì.

 

ТАБЛИЦА ВЫБОРА МАТЕРИАЛОВ ТИАЛ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ

Тип заделки стыка Применяемый материал ТИАЛ

Металлический кожух
Термоусаживающаяся лента ТИАЛ-М, замковая 
пластина ТИАЛ-ЗП и адгезивная лента ТИАЛ-З

Полиэтиленовый кожух

ППУ скорлупы

Неразъемная термоусаживающаяся муфта Муфта ТИАЛ-ТУМ, адгезивная лента ТИАЛ-З

Защита теплоизоляционного слоя ТИАЛ-ЛЦ, ТИАЛ-ЛЦП

ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ МАТЕРИАЛАМИ ТИАЛ
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Òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ íåðàçúåìíàÿ ðàäèàöèîííî-
ìîäèôèöèðîâàííàÿ ìóôòà ÒÈÀË-ÒÓÌ ïðåäíàçíà÷åíà 
äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè ñòûêîâ è ôàñîííûõ èçäåëèé òåï-
ëîèçîëèðîâàííûõ ïåíîïîëèóðåòàíîì òðóáîïðîâîäîâ â 
ïîëèýòèëåíîâîé îáîëî÷êå. Âûïóñêàåòñÿ ïî ÒÓ 
2246-002-86666777-2008 ðàçðàáîòàííûì ñîâìåñòíî ñ  
ÎÀÎ «ÂÍÈÏÈÝíåðãîïðîì».

Êîíñòðóêöèÿ ìóôòû ÒÈÀË-ÒÓÌ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé 
öèëèíäð, èìåþùèé äâóõñëîéíóþ êîíñòðóêöèþ, ñîñòî-
ÿùóþ èç âåðõíåãî ðàäèàöèîííî-ìîäèôèöèðîâàííîãî 
(ðàäèàöèîííî-ñøèòîãî) ïîëèýòèëåíà è âíóòðåííåãî 
íå ìîäèôèöèðîâàííîãî ïîëèýòèëåíà. Òàêàÿ êîíå÷íàÿ 
êîíôèãóðàöèÿ èçäåëèÿ ïðèäàåò ìóôòå ÒÈÀË-ÒÓÌ ðÿä 
óíèêàëüíûõ õàðàêòåðèñòèê.

Âåðõíèé ìîäèôèöèðîâàííûé ñëîé ìóôòû îáëàäàåò 
ñâîéñòâîì òåðìîóñàäêè è ïîâûøåííîé ñòîéêîñòüþ ê 
óäàðíûì, èñòèðàþùèì è ñäâèãîâûì íàãðóçêàì.  Ðà-
äèàöèîííàÿ ìîäèôèêàöèÿ ïîëèýòèëåíà ïîçâîëÿåò 
äîáèòüñÿ âåëèêîëåïíûõ ïîêàçàòåëåé êîýôôèöèåíòà 
òåðìîóñàäêè, äîñòèãàþùåãî 30%, à äëÿ ðåøåíèÿ ñïå-
öèàëèçèðîâàííûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ çàäà÷, ýòîò ïàðà-
ìåòð ìîæåò óâåëè÷èâàòüñÿ è ðåãóëèðîâàòüñÿ òåõíî-
ëîãè÷åñêèì ïðîöåññîì.

Âíóòðåííèé, íå ìîäèôèöèðîâàííûé ñëîé ÒÈÀË-ÒÓÌ, 
ðàñïîëîæåí â öåíòðàëüíîé ÷àñòè ìóôòû. Îí âûïîëíÿåò
ôóíêöèè ïðî÷íîãî êàðêàñà, íå äîïóñêàÿ äåôîðìàöèè
èçäåëèÿ ïðè òðàíñïîðòèðîâêå è ñàìîïðîèçâîëüíîé 

óñàäêè ïðè òåìïåðàòóðå äî 100°Ñ. Ïðè óñòàíîâêå íà 
òðóáó, âíóòðåííèé ñëîé ìóôòû ÒÈÀË-ÒÓÌ îïèðà-
åòñÿ íà êðàÿ çàâîäñêîé îáîëî÷êè, ÷òî îáåñïå÷èâà-
åò æåñòêîñòü çîíû ñâàðíîãî ñòûêà ïðè äàëüíåéøåé 
ýêñïëóàòàöèè òðóáîïðîâîäà. Ïðèìåíåíèå âíóòðåí-
íåãî íå ìîäèôèöèðîâàííîãî ìàòåðèàëà ïîçâîëÿåò 
äîáèòüñÿ êà÷åñòâåííîé çàâàðêè ïîëèýòèëåíîâûìè 
ïðîáêàìè òåõíîëîãè÷åñêèõ îòâåðñòèé ïîñëå çàëèâ-
êè êîìïîíåíòîâ ÏÏÓ.

Òåõíîëîãè÷åñêèå ñëîè ÒÈÀË-ÒÓÌ ìåæäó ñîáîé íå-
ðàçäåëüíû, à åäèíàÿ ñòðóêòóðà ìóôòû ïîçâîëÿåò âû-
ïîëíèòü ãèäðîèçîëÿöèþ, îòâå÷àþùóþ ñàìûì ñòðîãèì 
òðåáîâàíèÿì, äîñòàòî÷íî ïðîñòûì ñïîñîáîì, íå òðå-
áóþùèì âûñîêîé êâàëèôèêàöèè ñïåöèàëèñòîâ.

Ìóôòà ÒÈÀË-ÒÓÌ ïîñòàâëÿåòñÿ êîìïëåêòíî ñ àäãå-
çèâíîé ëåíòîé ÒÈÀË-Ç, ïðåäíàçíà÷åííîé äëÿ ãåðìå-
òèçàöèè êðàåâûõ çîí òåðìîóñàæèâàþùåéñÿ ìóôòû.
ÒÈÀË-Ç îáëàäàåò óñòîé÷èâîñòüþ ê ñäâèãîâûì è ðàñ-
ñëàèâàþùèì íàãðóçêàì, à òàêæå îòíîñèòñÿ ê íèçêî-
òåìïåðàòóðíûì êëååâûì êîìïîçèöèÿì è íå òðåáóåò
âûñîêèõ òåìïåðàòóð ïðåäâàðèòåëüíîãî ïîäîãðåâà 
ïîâåðõíîñòè.

Â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîâåäåííûìè èñïûòàíèÿìè â
ÎÀÎ «ÂÍÈÏÈÝíåðãîïðîì» ìóôòà ÒÈÀË-ÒÓÌ óñïåøíî
ïðîøëà èñïûòàíèÿ íà èñòèðàíèå (êîëè÷åñòâî
öèêëîâ ðàâíîå 1000) è ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì 
ÃÎÑÒ 30732-2006.

ТЕРМОУСАЖИВАЮЩАЯСЯ НЕРАЗЪЕМНАЯ РАДИАЦИОННО-МОДИФИЦИРОВАННАЯ МУФТА ТИАЛ-ТУМ

РАДИАЦИОННО-МОДИФИЦИРОВАННАЯ МУФТА ТИАЛ-ТУМ

Ò
Ð
Ì

Диаметр стальной трубы, 
мм

Наружный диаметр п/э 
оболочки, мм

Внутренний диаметр ТИАЛ-ТУМ 
не менее, мм

Толщина 
ТИАЛ-ТУМ, мм

Длина
ТИАЛ-ТУМ, мм

57
110 125

3,5 600
125 145
140 160
160 180
180 200
250 270
315 335
400 425
450 475
560 585
630 660
710 740
800 830
900 930

1000 1030
1100 1130
1200 1230

76
89

114
159
219
273
325

426

530
630
720
820
920

1020
1220

4,0
700

6,0

8,0

750
10,0

1420 1460 16,0

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ МУФТЫ ТИАЛ-ТУМ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ДИАМЕТРА ТРУБОПРОВОДА
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Ïðîãðåòü ïîäãîòîâëåííûå ïîâåðõíîñòè îáîëî÷åê ñ îáåèõ ñòîðîí 

îò ñòûêà ìÿãêèì ïëàìåíåì ïðîïàíîâîé ãîðåëêè äî òåìïåðàòóðû 

íå ìåíåå 40°Ñ ïðîéäÿ «òî÷êó ðîñû». Íà ïðîãðåòóþ ïîâåðõíîñòü 

îáîëî÷åê ïî ïåðèìåòðó íàêëåèòü àäãåçèâíóþ ëåíòó (ïî ðèñêàì).

Íàäâèíóòü ìóôòó íà ñòûê, ðàñïîëîæèâ åå â ñîîòâåòñòâèè ñ íàíå-

ñåííûìè íà îáîëî÷êè ðèñêàìè. Âíóòðåííÿÿ ïîâåðõíîñòü ìóôòû 

äîëæíà áûòü ñóõîé è ÷èñòîé. Ïîïàäàíèå íà ïîâåðõíîñòü àäãåçèâ-

íîé ëåíòû ïûëè, âëàãè, ãðÿçè íå äîïóñêàåòñÿ.

Óñàäèòü êðàÿ ìóôòû. Äëÿ òîãî ÷òîáû íå ïîâðåäèòü ìóôòó, ïðî-

ãðåâàòü èõ ñëåäóåò ìÿãêèì (æåëòûì) ïëàìåíåì ïðîïàíîâîé ãî-

ðåëêè, êðóãîâûìè íåïðåðûâíûìè äâèæåíèÿìè ðàâíîìåðíî ïî 

îêðóæíîñòè ìóôòû. Ïåðåõîäÿ ñ îäíîãî êðàÿ ìóôòû íà äðóãîé, 

ïîñòåïåííî äîáèòüñÿ ïîëíîé óñàäêè. Ïîñëå óñàäêè ìóôòà ïðèîá-

ðåòàåò áî÷êîîáðàçíóþ ôîðìó. Àäãåçèâ âûõîäèò íà ðàññòîÿíèå íå 

ìåíåå 3-5ìì îò êðàÿ ìóôòû.

УСТАНОВКА РАДИАЦИОННО-МОДИФИЦИРОВАННОЙ НЕРАЗЪЕМНОЙ МУФТЫ ТИАЛ-ТУМ

Информация для формирования заказа:

ÒÈÀË-ÒÓÌ 1000.750.10 ÒÓ 2246-002-86666777-2008

Äèàìåòð ìóôòû: 110 - 1600 ìì
Äëèíà ìóôòû: 600 - 750 ìì
Òîëùèíà ìóôòû: 3 - 16 ìì

×åðåç îòâåðñòèå çàëèòü â ïîëîñòü ñòûêà ñìåñü êîìïîíåíòîâ ÏÏÓ. 

Çàêðûòü îòâåðñòèÿ äðåíàæíûìè ïðîáêàìè. Â ïðîöåññå âñïåíèâà-

íèÿ íåçíà÷èòåëüíîå êîëè÷åñòâî ïåíû âûòå÷åò ÷åðåç äðåíàæíûå 

îòâåðñòèÿ ïðîáîê. Ýòî ñâèäåòåëüñòâóåò î ïîëíîì çàïîëíåíèè 

îáúåìà ñòûêà.

ÇÀÂÀÐÎ×ÍÀß ÏÐÎÁÊÀ

ÇÀÏËÀÒÀ

Ï/Ý ÎÁÎËÎ×ÊÀ

ÒÅÐÌÎÓÑÀÆÈÂÀÞÙÀßÑß
ÐÀÄÈÀÖÈÎÍÍÎ-ÑØÈÒÀß
ÌÓÔÒÀ ÒÈÀË-ÒÓÌ

ÀÄÃÅÇÈÂÍÀß ËÅÍÒÀ ÒÈÀË-Ç

ÑÂÀÐÍÎÉ ØÎÂ

ÑËÎÉ ÏÏÓ
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Информация для формирования заказа:

ÒÈÀË-Ç 100.2,0   ÒÓ 2293-004-58210788-2004

Øèðèíà ëåíòû: 40, 50, 60, 80, 100, 450
Òîëùèíà ëåíòû: 2,0; 2,5

СПОСОБЫ ИЗОЛЯЦИИ СВАРНЫХ СТЫКОВ

Требования к качеству покрытия:

• ìàíæåòà ïëîòíî îõâàòûâàåò âñþ èçîëèðóåìóþ ïîâåðõíîñòü  
êîæóõà è ïðèëåãàþùóþ ïëîùàäü ïîëèýòèëåíîâîé îáîëî÷êè 
òðóáû.

•  àäãåçèâíûé ñëîé âûñòóïàåò ïî êðàÿì ìàíæåòû íà âåëè÷è-
íó         3 - 5 ìì.

• ìàíæåòà íå èìååò ñêëàäîê, ãîôð, âîçäóøíûõ ïîëîñòåé è ñëå-
äîâ ïðîæîãà.

Особые характеристики:

•  îáåñïå÷èâàåòñÿ êîìïëåêñíàÿ çàùèòà çîíû ñâàðíîãî ñòûêà îò 
ïðîíèêíîâåíèÿ ãðóíòîâûõ, ïàâîäêîâûõ è ïðî÷èõ ñòî÷íûõ âîä.

• âûñîêàÿ ìåõàíè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü îñîáåííî àêòóàëüíà ïðè 
áåñêàíàëüíîì ñïîñîáå ïðîêëàäêè òðóáîïðîâîäà.

• âûñîêèå ýêñïëóàòàöèîííûå ïîêàçàòåëè ïðè ðàáîòå ïîä íà-
ãðóçêîé â êîëè÷åñòâå 2000 öèêëîâ.

Информация для формирования заказа:

ÒÈÀË-Ì 450.2,0   ÒÓ 2293-002-58210788-2004 
   
Øèðèíà ëåíòû: 450, 650 ìì
Òîëùèíà ëåíòû â òðàíñïîðòíîì ñîñòîÿíèè: 2,0 2,4 ìì

ÒÈÀË-ÇÏ 450.100   ÒÓ 2293-002-58210788-2004

Äëèíà çàìêà: 450, 650
Øèðèíà çàìêà: 100, 125, 150

Òåðìîóñàæèâàþùèåñÿ ìàòåðèàëû ÒÈÀË ìîãóò áûòü 

èñïîëüçîâàíû äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè çîíû ñâàðíîãî øâà 

íà ïðåäâàðèòåëüíî òåïëîèçîëèðîâàííûõ ÏÏÓ òðóáî-

ïðîâîäàõ.

Ïðè èçîëÿöèè ñâàðíîãî øâà ñ èñïîëüçîâàíèåì ñòàëü-

íîãî èëè ïîëèýòèëåíîâîãî êîæóõà òðåáóåòñÿ åãî êà÷å-

ñòâåííàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ.

ÒÈÀË-Ì ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ ãèäðîèçîëÿöèîí-

íîé çàùèòû çîíû ñâàðíîãî øâà òåïëîèçîëèðîâàííûõ 

òðóáîïðîâîäîâ. Äëÿ çàìûêàíèÿ â êîëüöî ïðèìåíÿåòñÿ

ñîâìåñòíî ñ àðìèðîâàííîé çàìêîâîé ïëàñòèíîé

ÒÈÀË-ÇÏ.

Ëåíòà ÒÈÀË-Ì èìååò äâóõñëîéíóþ êîíñòðóêöèþ (ïî-

ëèýòèëåíîâàÿ îñíîâà è òåðìîïëàâêèé àäãåçèâ). Ïîëè-

ýòèëåíîâûé ðàäèàöèîííî-ìîäèôèöèðîâàííûé ñëîé 

ëåíòû ÒÈÀË-Ì îáëàäàåò ñâîéñòâîì òåðìîóñàäêè è 

èìååò âûñîêóþ ñòîéêîñòü ê èñòèðàíèþ è ðàáîòîé ïîä 

íàãðóçêîé, à òåðìîïëàâêèé àäãåçèâ - âûñîêóþ ñòîé-

êîñòü ê ñäâèãîâûì äåôîðìàöèÿì, ÷òî ïîäòâåðæäåíî 

èñïûòàíèÿìè ïîä íàãðóçêîé ÎÀÎ «ÂÍÈÏÈÝíåðãîïðîì» íà 

ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì ÃÎÑÒ 30732-2006 íà êîëè-

÷åñòâî öèêëîâ ðàâíîå 2000.

Òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ ëåíòà ÒÈÀË-Ì ïîñòàâëÿåòñÿ â 

ðóëîíàõ ïî 30 ï.ì., íàðåçêà îñóùåñòâëÿåòñÿ èçîëèðîâ-

ùèêàìè íåïîñðåäñòâåííî íà òðàññå. Çàìêîâûå ïëàñòè-

íû ÒÈÀË-ÇÏ ïîñòàâëÿþòñÿ â ïà÷êàõ ïîøòó÷íî.

Äëÿ äîïîëíèòåëüíîé ãèäðîèçîëÿöèè êîæóõîâ ïðèìå-

íÿþò àäãåçèâíóþ ëåíòó ÒÈÀË-Ç - ýòî êëååâàÿ êîìïî-

çèöèÿ íà îñíîâå ñîïîëèìåðà ýòèëåíà ñ ïîâûøåííîé 

òåìïåðàòóðîé ïëàâëåíèÿ, àðìèðîâàííàÿ ñòåêëîñåòêîé

èëè áåç íåå. Áëàãîäàðÿ ñâîéñòâó îïòèìàëüíîé

òåêó÷åñòè ïðè ðàñïëàâëåíèè, ãåðìåòè÷íî çàïîëíÿåò

ïðîñòðàíñòâî ïîä êîæóõîì, èñêëþ÷àÿ âîçìîæíîñòü

ïîñòóïëåíèÿ âëàãè  íåïîñðåäñòâåííî ê ñëîþ ÏÏÓ èçî-

ëÿöèè.

Â çàâèñèìîñòè îò äèàìåòðà òðóáîïðîâîäà è ïîæåëàíèé

çàêàç÷èêà àäãåçèâíàÿ  ëåíòà ÒÈÀË-Ç èìååò ðàçëè÷íóþ

øèðèíó è òîëùèíó. Äîïóñêàåòñÿ êàê àðìèðîâàííîå 

ñòåêëîñåòêîé, òàê è íåàðìèðîâàííîå èñïîëíåíèå. 

Ïîñòàâëÿåòñÿ â ðóëîíàõ ïî 30 ïîãîííûõ ìåòðîâ.
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Ãèäðîèçîëÿöèÿ ñâàðíîãî ñòûêà òåïëîèçîëèðîâàííîãî òðóáî-

ïðîâîäà ïîäçåìíîé ïðîêëàäêè ñ ïîìîùüþ ÏÏÓ-ñêîðëóï è òåðìî-

óñàæèâàþùåéñÿ ëåíòû ÒÈÀË-Ì ñîâìåñòíî ñ çàìêîâîé ïëàñòèíîé 

ÒÈÀË-ÇÏ.

СПОСОБ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ СВАРНЫХ СТЫКОВ ЗАЩИЩЕННЫХ СТАЛЬНЫМ ИЛИ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫМ 

КОЖУХОМ:

ÒÈÀË-Ì

ÒÈÀË-ÇÏ

ÒÈÀË-Ì

ÒÈÀË-Ì

ÒÈÀË-ÇÏ

ÒÈÀË-ÇÏ

ÒÈÀË-ÇÏ

ÒÈÀË-Ì

Ãèäðîèçîëÿöèÿ ñâàðíîãî ñòûêà òåïëîèçîëèðîâàííîãî òðóáîïðî-

âîäà ïîäçåìíîé ïðîêëàäêè ñ ïîìîùüþ êîæóõà èç îöèíêîâàííîé 

ñòàëè, çàëèâêè æèäêèõ êîìïîíåíòîâ ÏÏÓ è òåðìîóñàæèâàþùåéñÿ 

ëåíòû ÒÈÀË-Ì ñîâìåñòíî ñ çàìêîâîé ïëàñòèíîé ÒÈÀË-ÇÏ.

Ãèäðîèçîëÿöèÿ ñâàðíîãî ñòûêà òåïëîèçîëèðîâàííîãî òðóáîïðî-

âîäà íàäçåìíîé ïðîêëàäêè ñ ïîìîùüþ ÏÏÓ ñêîðëóï, òåðìîóñà-

æèâàþùåéñÿ ëåíòû ÒÈÀË-Ì ñîâìåñòíî ñ çàìêîâîé ïëàñòèíîé 

ÒÈÀË-ÇÏ è îöèíêîâàííîãî êîæóõà.

Ãèäðîèçîëÿöèÿ ñâàðíîãî ñòûêà òåïëîèçîëèðîâàííîãî òðóáîïðî-

âîäà ïîäçåìíîé ïðîêëàäêè ñ ïîìîùüþ ïîëèýòèëåíîâîãî êîæóõà, 

çàëèâêè æèäêèõ êîìïîíåíòîâ ÏÏÓ è òåðìîóñàæèâàþùåéñÿ ëåíòû 

ÒÈÀË-Ì ñîâìåñòíî ñ çàìêîâîé ïëàñòèíîé ÒÈÀË-ÇÏ.
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Òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ çàãëóøêà ÒÈÀË-ÒÓÇ ïðåäíà-
çíà÷åíà äëÿ çàùèòû òåïëîâîãî ïåíîïîëèóðåòàíîâîãî 
ñëîÿ òîðöîâ òðóá è ôàñîííûõ èçäåëèé ïðè èõ òðàíñ-
ïîðòèðîâêå è õðàíåíèè  îò âîçäåéñòâèÿ äîæäåâûõ,
ïàâîäêîâûõ è îáðàçîâàâøèõñÿ ïðè òàÿíèè ñíåãà âîä, à 
òàêæå ñíåãà è ãðÿçè.

Çàãëóøêà ÒÈÀË-ÒÓÇ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ôîðìî-
âàííûé ïåðåõîäíîé öèëèíäð çàäàííûõ äèàìåòðîâ â
êîìïëåêòå ñ ãåðìåòèçèðóþùèì àäãåçèâîì. ÒÈÀË-ÒÓÇ 
ïðîèçâîäèòñÿ èç ðàäèàöèîííî-ìîäèôèöèðîâàííîãî 
(ðàäèàöèîííî-ñøèòîãî) ïîëèýòèëåíà, èìåþùåãî ñòå-
ïåíü óñàäêè áîëåå 40%. Ïðèìåíåíèå ìàòåðèàëîâ ñ 
áîëüøîé óñàäêîé ïîçâîëÿåò äîáèòüñÿ êà÷åñòâåííîé 
çàùèòû ÏÏÓ ñëîÿ çà ñ÷åò áîëüøîãî óñèëèÿ óñàäêè è 
êàê ñëåäñòâèå ñèëüíîãî êðàåâîãî îáæàòèÿ. 

Ðàäèàöèîííî-ìîäèôèöèðîâàííûé ïîëèýòèëåí îáå-
ñïå÷èâàåò äëèòåëüíóþ çàùèòó îò âîçäåéñòâèÿ óëü-
òðàôèîëåòîâîãî èçëó÷åíèÿ ïðè õðàíåíèè òðóáû íà 
îòêðûòîì âîçäóõå (äî 1 ãîäà).

Îäèíàêîâî êà÷åñòâåííî òåðìîóñàæèâàþùàÿñÿ çà-
ãëóøêà ÒÈÀË-ÒÓÇ âûïîëíÿåò ñâîè ôóíêöèè íà òðóáî-
ïðîâîäå ñ ñïèðàëåâèòîé îöèíêîâàííîé èëè ïîëèýòè-
ëåíîâîé îáîëî÷êîé.

Çàãëóøêà ÒÈÀË-ÒÓÇ ÿâëÿåòñÿ ðàñõîäíûì ìàòåðè-
àëîì, îáåñïå÷èâàÿ ãåðìåòè÷íîñòü êîíñòðóêöèè äî
ìîìåíòà èçîëÿöèè ñòûêîâûõ ñîåäèíåíèé òðóáîïðîâî-
äà íà òðàññå.

Â ýòîì ñëó÷àå áîëüøîå çíà÷åíèå ïðèîáðåòàåò ñòîè-
ìîñòü èçäåëèÿ. ÒÈÀË-ÒÓÇ íå èñïûòûâàåò êàêèõ-ëèáî 
ñèëîâûõ âîçäåéñòâèé, ÷òî ïîçâîëÿåò ñäåëàòü êîíå÷-
íóþ òîëùèíó çàãëóøêè íå áîëåå 0,8 ìì áåç ïîòåðè
êà÷åñòâà è îáåñïå÷èòü íèçêóþ ñòîèìîñòü èçäåëèÿ.

Â êà÷åñòâå àäãåçèâà äëÿ ãåðìåòèçàöèè êðàåâûõ çîí èñ-
ïîëüçóåòñÿ ïîñòàâëÿåìûé â êîìïëåêòå ñ çàãëóøêîé 
ìàñòè÷íûé çàïîëíèòåëü, èçãîòîâëåííûé íà îñíîâå
áèòóìíûõ ñìîë ñ ïëàñòèôèöèðóþùèìè äîáàâêàìè 
áóòèëêàó÷óêîâ.

Ìîíòàæ çàãëóøåê ÒÈÀË-ÒÓÇ îñóùåñòâëÿåòñÿ äî ìî-
ìåíòà îòãðóçêè òðóá çàêàç÷èêàì íà çàâîäàõ ïî ïðî-
èçâîäñòâó òåïëîèçîëÿöèîííîãî ÏÏÓ ïîêðûòèÿ òðóáî-
ïðîâîäîâ øòàòíûìè ñîòðóäíèêàìè ïðåäïðèÿòèÿ.

Ïîñòàâêà çàãëóøåê ÒÈÀË-ÒÓÇ îñóùåñòâëÿåòñÿ â óäîá-
íîé ïîëèýòèëåíîâîé óïàêîâêå ïî äåñÿòü øòóê â êàæ-
äîé, âñòàâëåííûõ äðóã â äðóãà.

Наружный диаметр
стальной трубы, мм

    

89

108

114

133

159

219

273
325

377
426
530
630

720

820

920
1020

1220

1420

ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННОГО СЛОЯ ТОРЦОВ 

ТРУБ И ФАСОННЫХ ИЗДЕЛИЙ

Ïî ñîãëàñîâàíèþ ìåæäó çàâîäîì-èçãîòîâèòåëåì è ïîòðåáèòåëåì, äîïóñêàåòñÿ èçãîòîâëåíèå òåðìîóñàæèâàþùèõñÿ çàãëóøåê äðóãîé äëèíû.

ТЕРМОУСАЖИВАЮЩАЯСЯ ЗАГЛУШКА ИЗОЛЯЦИИ ТИАЛ-ТУЗ

Наружный диаметр
п/э оболочки, мм

160

180

200

225

250

315

400
450

500
560
710
800

900

1000

1100
1200

1425

1600
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Ðàáîòû ïðîèçâîäÿòñÿ ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî âîçäóõà íå 

íèæå -10°Ñ.

Î÷èñòèòü íåèçîëèðîâàííóþ ÷àñòü ñòàëüíîé òðóáû è ãèäðîçàùèò-

íóþ îáîëî÷êó îò ãðÿçè, ïûëè, âëàãè íà ðàññòîÿíèå 100-150 ìì. 

îò òîðöîâ îáîëî÷êè è ñòàëüíîé òðóáû ñîîòâåòñòâåííî. Ïðèäàòü 

äîïîëíèòåëüíóþ øåðîõîâàòîñòü î÷èùåííûì ó÷àñòêàì íàæäà÷íîé 

áóìàãîé (êîðäùåòêîé). Óñòàíîâèòü íà ïîäãîòîâëåííûå ó÷àñòêè 

ãåðìåòèçèðóþùèå ëåíòû.

Ìÿãêèì ïëàìåíåì ãîðåëêè êðóãîâûìè äâèæåíèÿìè óñàäèòü 

çàãëóøêó íà ãèäðîçàùèòíóþ îáîëî÷êó è ìåòàëëè÷åñêóþ ÷àñòü 

òðóáû.

Ïðàâèëüíî óñòàíîâëåííàÿ çàãëóøêà íå äîëæíà

èìåòü ïðîæîãîâ, ðàçðûâîâ è äðóãèõ äåôåêòîâ.

Çàãëóøêà ïëîòíî îáëåãàåò èçîëèðóåìûé ó÷àñòîê, 

ïîâòîðÿÿ ðåëüåô ïîâåðõíîñòè.

Информация для формирования заказа:

ÒÈÀË-ÒÓÇ 114õ200  ÒÓ 2246-004-86666777-2009

Äèàìåòð ñòàëüíîé òðóáû: 89-1420 ìì
Äèàìåòð îáîëî÷êè: 160-1600 ìì

ТЕХНОЛОГИЯ НАНЕСЕНИЯ
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ЗАЩИТА ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННОГО СЛОЯ

МАТЕРИАЛАМИ ТИАЛ-ЛЦ, ТИАЛ-ЛЦП

Ìàòåðèàëû ÒÈÀË-ËÖ è ÒÈÀË-ËÖÏ ïðåäñòàâëÿþò ñî-
áîé òåðìîóñàæèâàþùóþñÿ ëåíòó, ïðåäíàçíà÷åííóþ 
äëÿ çàùèòû òåïëîèçîëÿöèîííîãî ñëîÿ òåïëîâûõ òðóá 
ïðè íàäçåìíîé ïðîêëàäêå.

Òåïëîèçîëÿöèþ òðóáû ìîæíî îáåñïå÷èâàòü ñêîð-
ëóïàìè èëè íàïûëåíèåì ÏÏÓ, ìèíåðàëüíîé âàòîé è
ïðî÷èìè òåïëîèçîëÿöèîííûìè ìàòåðèàëàìè, à çàòåì 
ïðîâåñòè ãèäðîèçîëÿöèþ ëåíòîé ÒÈÀË.

Çàáîòÿñü î ïðèâëåêàòåëüíîñòè âíåøíåãî âèäà íà-
ðóæíîé òåïëîâîé òðóáû ïðè íàçåìíîé ïðîêëàäêå, ìû 
ïðåäëàãàåì ñâîèì çàêàç÷èêàì ëåíòó ÒÈÀË-ËÖ â ðàç-
ëè÷íûõ öâåòîâûõ âàðèàíòàõ (çåëåíàÿ, ñåðåáðèñòàÿ, 
ñèíÿÿ, êðàñíàÿ) è ÒÈÀË-ËÖÏ â ñåðåáðèñòîì èñïîëíå-
íèè.

ÒÈÀË-ËÖÏ îáëàäàåò óíèêàëüíûì ñâîéñòâîì çàòóõà-
íèÿ ïðè âûíåñåíèè èç îãíÿ, ÷òî ïîäòâåðæäàåò ñåð-

òèôèêàò ïîæàðíîé áåçîïàñíîñòè ÔÃÓ ÂÍÈÈÏÎ Ì×Ñ 
ÐÔ. Ïðèìåíåíèå òàêîãî ìàòåðèàëà ïðè íàäçåìíîé
ïðîêëàäêå òðóáîïðîâîäà ïîçâîëÿåò çàùèòèòü òåïëî-
èçîëÿöèîííûé ñëîé íå òîëüêî îò ÓÔ-èçëó÷åíèÿ, âîäû 
è äðóãèõ âíåøíèõ âîçäåéñòâèé, íî è îò îòêðûòîãî 
îãíÿ, îáðàçîâàâøåãîñÿ âñëåäñòâèè âîçãîðàíèÿ ñóõîé 
âûñîêîé òðàâû èëè óìûøëåííîãî ïîäæîãà.

Ñðîê ñëóæáû ìàòåðèàëîâ ÒÈÀË-ËÖ è ÒÈÀË-ËÖÏ ñî-
ñòàâëÿåò íå ìåíåå 30 ëåò. Ñòîéêîñòü ê ÓÔ-èçëó÷åíèþ 
ïîäòâåðæäåíà ÈË ÊÖ “Ïîëèñåðò“ ïðè Èíñòèòóòå
õèìè÷åñêîé ôèçèêè ÐÀÍ. Èçîëÿöèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ 
ó÷àñòêîâ òðóáîïðîâîäîâ, îòâîäîâ è êîìïåíñàòîðîâ ñ 
òåïëîèçîëÿöèîííûì ñëîåì ïðîèçâîäèòñÿ ìåòîäîì 
ñïèðàëüíîé íàìîòêè ëåíòàìè ÒÈÀË íåïîñðåäñòâåííî 
íà òðàññå, êîòîðûå íå òåðÿþò ñâîèõ çàùèòíûõ ñâîéñòâ 
ïðè òåìïåðàòóðå îò -60°Ñ äî + 60°Ñ.

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ ТЕРМОУСАЖИВАЮЩИХСЯ ЛЕНТ ТИАЛ-ЛЦ (П) В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ДИАМЕТРА 

ТРУБОПРОВОДА

Ëåíòà ÒÈÀË-ËÖ (Ï) ïîñòàâëÿåòñÿ çàêàç÷èêàì â ðóëîíàõ ïî 20 è 30 ïîãîííûõ ìåòðîâ â çàâèñèìîñòè îò øèðèíû ëåíòû.

Диаметр стальной 
трубы,

мм

Наружный 
диаметр

с изоляцией,
мм

Величина 
нахлеста,

мм

Толщина ленты 
ТИАЛ-ЛЦ (П),

мм

Рекомендуемая 
ширина ленты,

мм

57 140 25 1,6 150

76 160 25 1,6 150

89 170 25 1,6 150

108 190 25 1,6 150

159 240 25 1,6 150

219 300 25 1,6 150

273 355 25 1,6 150

325 410 40 1,6 300

426 510 40 1,6 300

530 630 40 1,6 300

630 730 40 1,6 300

720 820 40 1,6 450

820 920 40 1,6 450

1020 1140 40 1,6 450

1220 1340 40 1,6 450

1420 1540 40 1,6 450
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ТЕХНОЛОГИЯ НАНЕСЕНИЯ

Âçÿòü ïîäãîòîâëåííûé ðóëîí è îòìîòàòü ëåíòó, äëèíîé íå ìåíåå 

1 ìåòðà. Ïðîãðåòü ãàçîâîé ãîðåëêîé âíóòðåííèé êëååâîé ñëîé îò-

ìîòàííîãî êóñêà äî áëåñêà êëåÿ. Óñòàíîâèòü ïðîãðåòûé ó÷àñòîê 

ëåíòû íà òðóáó, êëååâûì ñëîåì âíèç, ïî ðàíåå óñòàíîâëåííûì 

ðàçìåòêàì ïîä òðåáóåìûì óãëîì íàìîòêè, îáåñïå÷èâàþùèì íå-

îáõîäèìûé íàõëåñò âèòêîâ îäèí íà äðóãîé.

Ïðèæàòü êîíåö ëåíòû ê ïîâåðõíîñòè òåïëîèçîëÿöèè, äî ìîìåíòà 

ïðèëèïàíèÿ àäãåçèîííîãî ñëîÿ ëåíòû ê ïîâåðõíîñòè òåïëîèçîëÿ-

öèîííîãî ñëîÿ. Ïîñëå ïåðâîãî ïîëíîãî âèòêà äàëüíåéøàÿ íàìîò-

êà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ íàõëёñòîì âèòêîâ.

Ñ íàòÿãîì, îáåðíóòü ó÷àñòîê ïîâåðõíîñòè òðóáû (íå áîëåå 2-3 

âèòêîâ) ñïèðàëüíîé íàìîòêîé ëåíòû, îáåñïå÷èâàÿ íàõëåñò âèòêîâ 

ëåíòû äðóã íà äðóãà íå ìåíåå 20-30 ìì.

Ïðîâåñòè óñàäêó òåðìîóñàäî÷íîãî (ïîëèýòèëåíîâîãî) ñëîÿ ëåíòû 

ïðîïàíîâûìè ãîðåëêàìè, íå äîïóñêàÿ âîçãîðàíèÿ òåïëîèçîëÿöè-

îííîãî ñëîÿ. Îïåðàöèþ óñàäêè ëåíòû ÒÈÀË-ËÖ (Ï) ñëåäóåò ïðî-

èçâîäèòü ñ íà÷àëà íàìîòêè ëåíòû, äâèãàÿñü ïî ñïèðàëè, óñàæèâàÿ

êàæäûé âèòîê è ïðèêàòûâàÿ ðîëèêîì èëè ðóêîé â òåðìîñòîéêîé 

ïåð÷àòêå. Íàõëåñò âèòêîâ ëåíòû ïîñëå îïåðàöèè óñàäêè òåðìîóñà-

æèâàþùåãîñÿ ñëîÿ äîëæåí ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå 20 ìì., ñ îáÿçà-

òåëüíûì âûñòóïàíèåì àäãåçèîííîãî ïîäñëîÿ ëåíòû â çîíå íàõëåñòà 

âèòêîâ èç ïîä òåðìîóñàæèâàåìîãî ñëîÿ íà 3 -10 ìì.

Â ïðîöåññå óñàäêè ïîñòîÿííî êîíòðîëèðîâàòü òåìïåðàòóðó íàãðåâà 

ëåíòû, èçáåãàÿ îáðàçîâàíèÿ ïóçûðåé è ïðîæèãàíèÿ ëåíòû. Â ñëó÷àå 

îáðàçîâàíèÿ ïóçûðåé íåîáõîäèìî îñóùåñòâëÿòü ïðèêàòêó ïîêðûòèÿ

âàëèêîì èëè ðóêîé â òåðìîñòîéêîé ïåð÷àòêå, ñ óñèëèåì, äîñòà-

òî÷íûì äëÿ ïëîòíîãî ïðèëåãàíèÿ ëåíòû ê ïîâåðõíîñòè èçîëÿöèè. 

Çàêîí÷èòü óñàäêó íåîáõîäèìî øèðîêèìè äâèæåíèÿìè ãîðåëêè 

(ãîðåëîê) âäîëü âñåé ïîâåðõíîñòè èçîëèðóåìîãî ó÷àñòêà.

Информация для формирования заказа:

ÒÈÀË-ËÖ (Ï) 730.300.1,6 ÒÓ 2245-006-58210788-2005 

äèàìåòð òðóáû ñ òåïëîèçîëÿöèîííûì ïîêðûòèåì: 140-1530 ìì.
øèðèíà ëåíòû: 150, 300, 450 ìì.
òîëùèíà ëåíòû: 1,6 ìì.

Особые характеристики:

•   ïðèâëåêàòåëüíûé âíåøíèé âèä
•   äîëãîâå÷íîñòü èçîëÿöèè – 30 ëåò
•   óäîáñòâî è ëåãêîñòü â íàíåñåíèè
•  âîçìîæíîñòü âîññòàíàâëèâàòü è ïðîäëåâàòü æèçíü ñóùåñòâóþùåãî 
òåïëîèçîëÿöèîííîãî ñëîÿ
•   íåâîçìîæíîñòü âòîðè÷íîãî èñïîëüçîâàíèÿ (èñêëþ÷àåò õèùåíèÿ)
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ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И ИНСТРУМЕНТЫ

ÒÅÐÌÎÈÍÄÈÊÀÒÎÐ ÖÈÔÐÎÂÎÉ ÊÎÍÒÀÊÒÍÛÉ ÏÐÎÏÀÍÎÂÀß ÃÀÇÎÂÀß ÃÎÐÅËÊÀ

ÏÐÈÊÀÒÛÂÀÞÙÈÉ ÐÎËÈÊ ÏÅÐ×ÀÒÊÈ ÒÅÐÌÎÑÒÎÉÊÈÅ
ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ ÄËß

ÍÀÍÅÑÅÍÈß ÏÐÀÉÌÅÐÀ
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ
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МЕЖДУНАРОДНЫЕ СЕРТИФИКАТЫ
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ДЛЯ ЗАПИСЕЙ



117630, Ðîññèÿ, ã. Ìîñêâà,
Ñòàðîêàëóæñêîå øîññå, ä. 62, ñòð.1

Òåë./ôàêñ: +7 495 974 7008, +7 495 974 7009
info@tial.ru  www.tial.ru


